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ÜBER  
UNS

ERHARD ist auch nach 150 Jahren immer noch 
einer der weltweit führenden Hersteller im Bereich 
Wasserarmaturen.
Der Name ERHARD steht seit mittlerweile 150 Jahren für Qualität, 
Lösungskompetenz und Leistungsstärke. Was 1871 in einer kleinen 
Werkstatt in Heidenheim begann, hat sich im Laufe der Jahrzehnte 
zu einem hoch spezialisierten Unternehmen mit einer überaus ver-
antwortungsvollen Aufgabe entwickelt: dem Schutz von Wasser und 
der Sicherstellung der Wasserversorgung an Orten auf der ganzen 
Welt.

Wir sind führender Anbieter im Standardbereich der 
Rohrnetzarmaturen im Trinkwasser- und Abwasserbereich und 
zudem auf die Entwicklung und Fertigung von Großarmaturen 
und kundenspezifischen Sonderlösungen spezialisiert. Als 
Heidenheimer Traditionsunternehmen sind wir bis heute in der 
schönen ostwürttembergischen Kreisstadt zu Hause und entwickeln 
von hier aus Lösungen rund um den gesamten Wasserkreislauf. Seit 
2010 sind wir Teil der internationalen Firmengruppe TALIS, wodurch 
wir in ein weltweites kompetentes Branchennetzwerk eingebettet 
sind.

Gründung von 
ERHARD durch Johannes 

Erhard

Produktionsstart im 
neuen Werk Oettingen 

(Bayern)

Übernahme der Firma 
durch den Neffen Josef 

Waldenmaier

ERHARD kauft das Werk 
Daun (von Mark Controls)

Übernahme von ERHARD 
durch die Deutsche 

Armaturen AG

ERHARD wird von TYCO 
Waterworks EMEA 

übernommen

Investition im Werk 
Heidenheim von 

4,5 Mio. EUR:
neue Fertigungshallen 

zur Optimierung der 
Prozesse

Wasserversorgungsprojekt 
Ankara: zweitgrößter 

Auftrag der 
Firmengeschichte

ERHARD produziert eine 
Absperrklappe 

DN 3600 für ein neues 
Kohlekraftwerk in 

Karlsruhe

150 Jahre ERHARD
Firmenjubiläum

Eröffnung Valve 
Academy

 in Heidenheim 

Startschuss des 
neuen ERHARD 

Logistikzentrums in 
unmittelbarer Nähe zum 

Firmensitz

Investitionen im Werk 
Heidenheim: neue 

Fertigungsmaschinen 
zur Optimierung des 
Produktionsflusses 

der ROCO Wave 
Absperrklappen

1871
Projekt Fujairah II in den 
Vereinigten Arabischen 
Emiraten: Einweihung 
der neuen Pulver- und 

Nassbeschichtungsanlage 
sowie der neuen 

Emaillierungs- mit 
kombinierter Strahlanlage

20181904 1962 1986 1998 2001 2002 2007 2008 2010 2010 20212013 2017
Firmenübernahme 
durch Triton und 

Gründung von TALIS

Verschmelzung der 
SCHMIEDING Armaturen 

GmbH in ERHARD 
und Übernahme der 

UNIJOINT Range 
Produktpalette 
innerhalb TALIS

2020

M
B
R
_E

R
H
AR

D
_2
20
32
1_
D
AM

S_
AN

D
_H

YD
R
O
P
O
W
ER

_D
E

M
B
R
_E

R
H
AR

D
_2
20
32
1_
D
AM

S_
AN

D
_H

YD
R
O
P
O
W
ER

_D
E

2 3



TALSPERREN UND 
WASSERKRAFTWERKE

DURCH DIE AUSRÜSTUNG 
VON HUNDERTEN 
VON TALSPERREN 
WELTWEIT TRÄGT TALIS 
ZUR ERZEUGUNG VON 
GRÜNER ENERGIE 
BEI UND HILFT, SICH 
VOR DEM RISIKO VON 
ÜBERSCHWEMMUNGEN 
ZU SCHÜTZEN SOWIE 
FLÜSSE UND KANÄLE 
SCHIFFBAR ZU MACHEN.

DANK UNSERER 
FÄHIGKEIT, 
MAßGESCHNEIDERTE 
PRODUKTE ANZUBIETEN; 
KÖNNEN WIR SIE BEI 
ALL IHREN PROJEKTEN, 
UNABHÄNGIG VON DER 
GRÖßE, UNTERSTÜTZEN.

HERAUSFORDERUNGEN DES 
MARKTES 

   Armaturen auslegen, die 
mit den für jedes Projekt 
erforderlichen Abmessungen 
und Drücken kompatibel sind.

   Produkte bereitstellen, die 
extremen Bedingungen 
standhalten und zuverlässig 
funktionieren.

TALIS' ANTWORTEN  

Dank unserer 
simulationsgestützen 
Entwicklung sind unsere 
Ingenieursteams in der Lage, 
sichere Armaturen für alle 
Nennweiten und Drücke zu 
entwickeln.

Unsere Produkte profitieren von 
mehr als 100 Jahren Erfahrung.  
Unser Know-how im Bereich der 
Armaturenkinematik und der 
Materialauswahl ermöglicht es 
uns, sichere und zuverlässige 
Produkte zu entwickeln.  

PN160 
HÖCHSTER DRUCK FÜR UNSER 

RINGKOLBENVENTIL

Maßgeschneiderte 
Lösungen 
UM IHREN DRUCK- UND 

GRÖSSENANFORDERUNGEN GERECHT ZU 
WERDEN 

DN3600
GRÖSSTE GEFERTIGTE ARMATUR
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TALSPERREN UND WASSERKRAFTWERKE
Talsperren werden in der Regel als Infrastruktur gebaut, 
um wichtige Wasserressourcen für die Landwirtschaft, 
Haushalte  und die Industrie oder für den Hochwasserschutz 
bereitzustellen. Und ihre Funktion besteht immer mehr 
darin, erneuerbare elektrische Energie bereitzustellen. 

Erneuerbare Wasserkraft ist eine zuverlässige, 
vielseitige und kostengünstige Quelle für eine saubere 
Stromerzeugung und einen verantwortungsvollen Umgang 
mit Wasser. 

Moderne Wasserkraftwerke tragen dazu bei, die saubere 
Energiewende voranzutreiben, indem sie wichtige 
Leistungen in den Bereichen Strom, Speicherung, 
Flexibilität und Klimaschutz erbringen. 

Bei der Nutzung von Talsperren für Wasserkraftzwecke 
lassen sich zwei Grundtypen von Kraftwerken 
unterscheiden. 

SPEICHERWASSERKRAFTWERK: typischerweise ein 
großes System, das eine Talsperre nutzt, um Wasser 
in einem Stausee zu speichern. Der Strom wird 
erzeugt, indem Wasser aus dem Stausee über eine 
Turbine abgelassen wird, die einen Generator antreibt. 
Speicherwasserkraftwerke bieten sowohl eine Grundlast 
als auch die Möglichkeit, je nach Bedarf des Systems 
(Spitzenlast) kurzfristig herunter- und wieder hochgefahren 
zu werden. Sie bieten genügend Speicherkapazität, um 
über viele Wochen oder sogar Monate unabhängig vom 
Wasserzufluss zu arbeiten. 

PUMPSPEICHERWASSERKRAFTWERK: sorgt für die 
Spitzenlastversorgung, indem es Wasser nutzt, das mit 
Hilfe von Pumpen, die überschüssige Energie des Systems 
in Zeiten geringen Bedarfs nutzen, zwischen einem oberen 
und einem unteren Stausee hin- und hergepumpt wird. Bei 
hohem Strombedarf wird das Wasser über Turbinen in den 
unteren Stausee zurückgeführt, um Strom zu erzeugen. 

Was die Herausforderungen für die installierten 
Armaturen betrifft, so haben die Pumpspeicherkraftwerke 
in vielen Fällen einen höheren Betriebsdruck und 
entweder leistungsstarke Pumpturbinen oder eine 
dedizierte Pumpstation. Das führt dazu, dass neben den 
im Wasserkraftwerk selbst erforderlichen Armaturen 
auch Armaturen mit einer höheren Druckstufe und 
Pumpenschutzfunktionen benötigt werden.

RÜCKSCHLAGKLAPPEN

KUGELHÄHNE DOPPELEXZENTRISCHE 
ABSPERRKLAPPEN

WEICHDICHTENDE 
ABSPERRSCHIEBER

KEGELAUSLASSSCHIEBER

Gehäuselose Armaturen

RINGKOLBENVENTILE ZENTRISCHE  
ABSPERRKLAPPEN

SCHMUTZFÄNGERFUßVENTILE PASS- UND  
AUSBAUSTÜCKEREGELARMATURENBE- UND ENTLÜF-

TUNGSVENTILE
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ANWENDUNGSMATRIX

ARMATURENTYP

ABSPERRKLAPPE 
(SICHERHEITS-

ARMARTUR)

KUGELHAHN 
(SICHERHEITS-

ARMARTUR)

RINGKOLBEN-
VENTIL (SICHER-

HEITSARMAR-
TUR)

KEGELAUSLASS-
SCHIEBER

EINLASS

Einlassarmatur

DRUCKLEITUNG

Hauptabsperrarmatur

Sicherheitsarmatur (Notschlussarmatur) X X

TRANSPORTLEITUNGEN

Sicherheitsarmatur (Notschlussarmatur) X X

Vakuumbrecher und Belüftungseinrichtung

Entleerung

TURBINE

Turbineneinlaufarmatur X X

Bypass der Turbineneinlaufarmatur X X

Absperrarmatur des Pelton-Turbinenbremsstrahls

Turbinen-Bypass, Schnellöffnungsfunktion X X X

PUMPSTATION ANFAHREN (PUMPSPEICHERKRAFTWERK)

Anfahrarmatur für Pumpen mit variablem Durchfluss

 Kombinierte Anfahrarmatur und Rückschlagklappe X X

 Anfahrarmatur & separate Rückschlagklappe

Anfahrarmatur mit konstantem Durchfluss

 Kombinierte Anfahrarmatur und Rückschlagklappe X

 Anfahrarmatur & separate Rückschlagklappe

Bypassarmatur für die Pumpenrückführung

 GRUNDABLASS UND PFLICHTWASSERABGABE

 Grundablassarmatur X

Sicherheitsarmatur (Notschlussarmatur) X X

Vakuumbrecher und Belüftungseinrichtung

Armatur zur Pflichtwasserabgabe

WEITERE ARMATUREN

Hilfs- und Wartungskreisläufe

ABSPERRKLAPPE KUGELHAHN RINGKOLBEN-
VENTIL

ZENTRISCHE AB-
SPERRKLAPPE

WEICHDICHTEN-
DER ABSPERR-

SCHIEBER
DRUCKLEITUNG RÜCKSCHLAG-

KLAPPE

BE- UND 
ENTLÜFTUNGS-

VENTIL

X X X X

X X X

X

X X

X

X

X X X

X X

X X X X

X

X

X

X X X X X X X



M
B
R
_E

R
H
AR

D
_2
20
32
1_
D
AM

S_
AN

D
_H

YD
R
O
P
O
W
ER

_D
E

M
B
R
_E

R
H
AR

D
_2
20
32
1_
D
AM

S_
AN

D
_H

YD
R
O
P
O
W
ER

_D
E

10 11

3

1. EINLASS
Die grundlegende Funktion von Einlassbauwerken besteht darin, das aufgestaute 
Wasser sicher zu entnehmen und es dann in die Druckleitung oder die 
Transportleitungen zu leiten.

1.1 EINLASSTÜRME
Einlasstürme ermöglichen die kontrollierte Entnahme von Wasser aus 
unterschiedlichen Tiefen. Das Wasser aus dem Stausee wird über Einlassrohre 
entnommen, die sich auf verschiedenen Ebenen befinden und durch ein gemeinsames 
vertikales Rohr verbunden sind. Die EINLASSARMATUREN in den Einlassrohren 
müssen mit geeigneten Beschichtungen und Materialien der Rohwasserqualität 
standhalten. Der Betrieb dieser Armaturen ohne Strom ist oft erforderlich, da 
der Turm auch überfluten kann. TALIS liefert Absperrklappen und Schieber für 
Einlasstürme, entweder mit manuellem Antrieb mit Spindelverlängerungen oder mit 
doppeltwirkenden hydraulischen Antrieben.

1.2 IN STAUMAUERN INTEGRIERTER EINLASS
Bei Gewichtsstaumauern kann die Wasserentnahme auch direkt erfolgen, 
als integrierter Bestandteil der Staumauer. Diese Art des Einlasses ist mit 
EINLAUFSCHÜTZEN (in der Regel Schieber ) als EINLAUFARMATURENausgestattet.

1.3 DRUCKLEITUNG
Die Druckleitung ist eine Leitung oder ein Rohr, das das Wasser vom Einlass zu 
den (Pump-)Turbinen eines Wasserkraftwerks leitet. Druckleitungen können aus 
Beton innerhalb der Talsperre (Gewichtsstaumauer) oder als separate große 
Rohre ausgeführt sein, die das Wasser zu den Turbinen leiten, je nach Struktur des 
Wasserkraftwerks. 
Wenn sich die Einlassarmaturen an der Talsperre öffnen, fließt das Wasser über die 
Druckleitung zur Turbine.  
Um schwere Schäden bei einem Bruch der Druckleitung zu vermeiden, wird 
eine SICHERHEITSARMATUR installiert, meist eine Absperrklappe mit Erkennung des 
Maximaldurchflusses, alternativ ein Kugelhahn, an einer oberen Position der 
Druckleitung. Diese Armaturen schließen automatisch und ohne menschliches Zutun, 
wenn die Durchlussgeschwindigkeit einen bestimmten Wert überschreitet. 

SICHERHEITSABSPERR-
KLAPPE

SCHIEBER + SPINDEL-
VERLÄNGERUNG

SICHERHEITSKUGEL-
HAHN

DRUCKLEITUNG

ABSPERRKLAPPE +  
HYDRAULISCHER ANTRIEB

1

1

2

3

3

1

HERAUSFORDERUNGEN FÜR 
ARMATUREN IN TALSPERREN UND 
WASSERKRAFTWERKEN
Wenn wir imposante Talsperren mit ihren Betonwänden sehen, die riesige Wassermengen zurückhalten, 
denken wir wahrscheinlich als Letztes an die eingebauten Armaturen. Aber große Talsperren, vor allem 
solche, die Wasserkraft erzeugen, sind voll von Armaturen aller Größen und Typen, die den effektiven 
Betrieb der Anlage ermöglichen.   

1. EINLASS

2. TRANSPORTLEITUNGEN

3. ( REVERSIBLE PUMP-) TURBINE

4. ANFAHREN VON PUMPEN (PUMPSPEICHERKRAFTWERK)

5. GRUNDABLASS UND PFLICHTWASSERABGABE

2
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2. TRANSPORTLEITUNGEN
Das mit Hilfe von Talsperren gespeicherte Rohasser wird aus dem Stausee durchRohrleitungen transportiert , in der 
Regel zu kommunalen Wasseraufbereitungsanlagen.   

2.1 ROHRBRUCHSICHERUNG
In solchen Rohrleitungen werden SICHERHEITSARMATUREN mit 
Fallgewichtsantrieb eingebaut, um Gebäude und Verkehrswege 
im Falle eines Rohrbruchs hinter der Armatur vor Überflutung 
zu schützen. Gleichzeitig verhindern sie durch einen 
Notschluss, dass der Stausee geleert wird.   

Vor der Armatur löst eine DURCHFLUSSMESSUNG  das Absinken des 
Fallgewichts aus.   

Ein nachgeschalteter VAKUUMBRECHER ermöglicht die Belüftung 
und verhindert so das Kollabieren der Rohrleitung. Ein 
wichtiges Merkmal dieser speziellen Anwendung ist die völlige 
Unabhängigkeit von externen Energiequellen zur Auslösung des 
Schließvorgangs, da sich diese Armaturen oft außer Reichweite 
der Energieinfrastruktur befinden.  

2.2 ENTLEERUNG
Bei Wartungs- oder Bauarbeiten an Transportleitungen müssen große Wassermengen 
in kurzer Zeit abgelassen werden. 

Beim Ablassen von Wasser mit hohem Differenzdruck ist eine Regelarmatur 
in der Regel die beste Wahl. Bei Kavitationsgefahr ist ein Ringkolbenventil am 
besten geeignet. Bei Transportleitungen mit ihren hohen Wassermengen und der 
Notwendigkeit, die Leitung so schnell wie möglich zu entleeren, wird jedoch eine 
Absperrarmatur mit freiem Durchgang empfohlen.  

Abhängig von dem durch das Volumen in der Rohrleitung gegebenen Differenzdruck 
und dem Höhenunterschied zur Entleerungsarmatur werden Schieber oder Kugelhähne 
für den Einsatz als ENTLEERUNGSARMATUREN empfohlen. Bei großen Druckunterschieden 
ist der robuste Kugelhahn die sichere Wahl in Bezug auf Vibrationen. 

Abhängig von dem durch das Volumen in der Rohrleitung gegebenen Differenzdruck 
und dem Höhenunterschied zur Entleerungsarmatur werden Schieber oder Kugelhähne 
für den Einsatz als ENTLEERUNGSARMATUREN empfohlen. Bei großen Druckunterschieden 
ist der robuste Kugelhahn die sichere Wahl in Bezug auf Vibrationen. 

BEISPIELE AUS DER PRAXIS VON TALIS FÜR SICHERHEITSARMATUREN IN TRANSPORTLEITUNGEN.

1
2

3

KUGELHAHN

SICHERHEITSABSPERR-
KLAPPE

WEICHDICHTENDER 
ABSPERRSCHIEBER

STAUPENDEL

GESCHWEIßTES BE- UND 
ENTLÜFTUNGSVENTIL

1

2

3

4

4

1

4

1 2
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3. ( REVERSIBLE PUMP-) TURBINE
Die Turbine und der Generator sind das Herzstück eines Wasserkraftwerks. 

3.2 BYPASS FÜR DIE TURBINENEINLAUFARMTAUR
Turbineneinlaufarmaturen haben oft einen Bypass, Druck 
auf beiden Seiten der Armatur auszugleichen. Dadurch 
wird die Armatur beim normalen Öffnen und Schließen von 
großen Lasten befreit. Der Bypass wird auch zum Füllen des 
Turbinenbereichs verwendet. Ein Ringkolbenventil reguliert den 
Durchfluss und vermeidet Kavitation. Um den Bypass während 
der Wartung abzusperren, wird ein Kugelhahn vor dem 
Ringkolbenventil installiert.

3.4 ABSPERRARMATUR DES PELTON-TURBINENBREMSSTRAHLS
Wenn der Durchfluss unterbrochen wird, dauert es aufgrund der hohen 
Trägheit sehr lange, bis die Turbine zum Stillstand kommt. Um dies 
zu verhindern, wird ein Bremsstrahl in die entgegengesetzte Richtung 
eingesetzt, um die Turbine anzuhalten.

Da Pelton-Turbinen in Hochdruckkraftwerken eingesetzt werden, 
erfordert der Strahl, der die Rotation der Turbine stoppt, ebenfalls eine 
Hochdruckleitung und einen möglichst geringen Druckverlust. 

Diese Rohrleitung ist mit einem Hochleistungskugelhahn als Absperrarmatur 
für Wartungszwecke ausgestattet, der BREMSSTRAHLABSPERRARMATUR.

3.3 TURBINENBYPASS (SCHNELLÖFFNUNG)
Bei einem Stoppbefehl an die Turbinen öffnen sich die 
Sicherheitsarmaturen sofort und gleichzeitig und leiten - als 
TURBINENBYPASS MIT SCHNELLÖFFNUNGSFUNKTION - die entsprechende 
Wassermenge direkt in das Unterwasserbecken um. Diese 
Sicherheitsarmaturen sind mit einem Fallgewichtsantrieb 
ausgestattet, der das Signal in Abhängigkeit von der 
Betriebsbereitschaft der Turbine abfallen lässt.

RINGKOLBENVENTIL

SICHERHEITSKUGEL-
HAHN

SICHERHEITSABSPERR-
KLAPPE

SICHERHEITSRINGKOL-
BENVENTIL

1

1

3

KUGELHAHN2 4

5

4

1

2 5

3

3.1 TURBINENEINLAUF
Die Funktion der TURBINENEINLAUFARMATUREN besteht darin, 
die Anlage zu isolieren und den Wasserfluss zur Turbine 
vollständig zu unterbrechen. Sie dienen in der Regel als 
Sicherheitseinrichtung, die in der Lage ist, einen Notschluss 
durchzuführen, und können bei maximalem Durchfluss 
schließen.

Turbineneinlaufarmtauren müssen hohen Drücken und 
Strömungsgeschwindigkeiten standhalten und absolut 
zuverlässig sein, um das Herzstück des Kraftwerks, die 
Turbine, zu schützen.  
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4. ANFAHREN VON PUMPEN (PUMPSPEICHERKRAFTWERK)
Pumpspeicherkraftwerke ähneln den konventionellen Wasserkraftwerken, arbeiten aber mit zwei Stauseen, einem 
unteren und einem oberen. Die beiden Stauseen sind durch Druckleitungen miteinander verbunden.

Im Produktionsbetrieb arbeitet die Anlage wie ein herkömmliches Wasserkraftwerk. Im Pumpbetrieb wird 
elektrische Energie aus dem Netz genutzt, um das Wasser vom unteren in den oberen Stausee zu pumpen, in der 
Regel außerhalb der Spitzenlastzeiten, wobei überschüssiger Strom aus anderen Kraftwerken verwendet wird.

Beim Pumpsystem hat man die Wahl zwischen reversiblen Pumpturbinen, die in beide Richtungen arbeiten 
können, oder einer separaten Pumpe und Turbine. Dedizierte Pumpstationen sind eher bei Fallhöhen von mehr 
als 600 bis 700 m üblich oder wenn ein herkömmliches Wasserkraftwerk in ein Pumpspeicherkraftwerk umgebaut 
wird und der verfügbare Platz oder die Gebäudegröße begrenzt sind.

. 

4.1 PUMPENANFAHRARMATUR BEI VARIABLEM DURCHFLUSS
Jede Pumpe ist mit einer Ansaugarmatur und einer ANFAHRARMATUR ausgestattet, um den Durchfluss rund um die 
Pumpe beim Hoch- und Herunterfahren zu unterbrechen. Beim Anfahren der Pumpe muss der Durchfluss geregelt 
werden, bis die Pumpe ihren Betriebszustand erreicht hat. Ist die Pumpe entweder mit einem Frequenzumrichter 
oder einer anderweitigen Frequenzregelung ausgestattet, regelt die Pumpe selbst den Durchfluss während des 
Anfahrens. In diesem Fall ist die Anfahrarmatur eine Absperrarmatur, gefolgt von einer Rückschlagklappe, d.h. 
einer ANFAHRARMATUR MIT EINER SEPARATEN RÜCKSCHLAGKLAPPE. Die Rückschlagklappe verhindert, dass Wasser in die 
Pumpe zurückfließt und sie zum Rückwärtsdrehen zwingt, wenn die Anfahrarmatur geöffnet ist.

Für die Pumpstationen in Hochdruck-Pumpspeicherkraftwerken empfiehlt TALIS die Kombination der Funktion 
von ANFAHRARMATUREN und Rückschlagklappen, d.h. eine KOMBINIERTE ANFAHR- UND RÜCKSCHLAGARMATUR in einem 
Produkt. Dies kann mit Hilfe eines Kugelhahns mit Sicherheitsarmartureigenschaften, hauptsächlich mit dem 
Fallgewichtsantrieb, erfolgen, wobei die Bewegung des Antriebs mit dem Anfahren der Armatur synchronisiert 
wird. Auch eine Absperrklappe kann in dieser Position eingebaut werden, aber der Kugelhahn mit freien 
Durchgang und damit einem minimalen Druckverlust ist für Pumpen und Turbinen die bessere Wahl.

4.3 OPTIONALE REZIRKULATION ZUM PUMPENSCHUTZ
Neben der Durchflussregulierung durch eine an die Pumpe gekoppelte Regelarmatur 
kann auch eine optionale REZIRKULATIONSLEITUNG für einen sicheren Pumpenstart 
erforderlich sein. Die Aufgabe der Rezirkulationsleitung besteht darin, den Durchfluss 
innerhalb eines kleinen geschlossenen Kreislaufs zu halten, Kavitation zu verhindern 
und den Durchfluss und den Druck schrittweise zu erhöhen, bis die Pumpe den 
gewünschten Betriebspunkt erreicht. Diese Maßnahme erhöht den Wirkungsgrad der 
Pumpe bei Pumpen ohne Drehzahlsteuerung. Innerhalb der Rezirkulationsleitung 
befinden sich eine REGELARMATUR zur Durchflussregelung und ein KUGELHAHN zur 
Absperrung.

SAMINA PUMPSPEICHERKRAFTWERK MIT REZIRKULATION

KUGELHAHN

RINGKOLBENVENTIL

SICHERHEITSKUGEL-
HAHN

SICHERHEITS RING-
KOLBENVENTIL

4.2 ANFAHRARMATUR MIT KONSTANTEM DURCHFLUSS 

Wenn die Pumpe einen konstanten Durchfluss und keine interne Durchflussregelung 
hat, muss der Durchfluss über eine Armatur geregelt werden.

In diesem Fall ist die ANFAHRARMATUR eine Regelarmatur, gefolgt von einer 
Rückschlagklappe, d.h. einer ANFAHRARMATUR UND EINER SEPARATEN RÜCKSCHLAGKLAPPE. 
Die Rückschlagklappe verhindert, dass Wasser in die Pumpe zurückfließt und sie 
zum Rückwärtsdrehen zwingt, wenn die Anfahrarmatur geöffnet ist. Die Funktion 
der Regelarmatur und der Rückschlagklappe kann auch, wie bei der Anwendung 
von Pumpen mit variablem Durchfluss erwähnt, kombiniert werden, d.h. eine 
KOMBINIERTE ANFAHR- UND RÜCKSCHLAGARMATUR in einem Produkt. Um Kavitation zu 
vermeiden, empfiehlt TALIS, Ringkolbenventile mit maßgeschneiderten Zylindern als 
Regelarmatur einzusetzen.

1
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5. GRUNDABLASS UND PFLICHTWASSERABGABE
Talsperren von beträchtlicher Größe müssen eine Möglichkeit haben, aufgrund sich ändernder 
Speicherkapazitäten, des stromabwärtigen Wasserbedarfs oder der Pflichtwasserabgabe , Wasser in fein 
regelbaren Mengen abzulassen. Unter diesen Bedigungen sind spezielle Armaturen erforderlich, die große 
Energiemengen, die durch den hohen Wasserstand in der Talsperre entsteht, abführen können. 

5.1 GRUNDABLASS ODER BETRIEBSABLASS
Ein Grundablass hat im Allgemeinen folgende Funktionen:  

   Kontrolle des Wasserpegels während der Erstbefüllung des Stausees  
   Absenkung oder Entleerung der Talsperre, damit die Bauwerke besichtigt und gewartet werden können 
   Ausspülen von Sedimenten vom Grund des Stausees 
    Ableitung bei Überschwemmungen unterstützend zur Hochwasserentlastung

5.2 PFLICHTWASSERABGABE (GEWÄSSERÖKOLOGIE)
Talsperren leiten Wasser um oder speichern es vorübergehend, 
um es später zu nutzen oder abzulassen und greifen so in 
natürliche Strömungsschwankungen ein. Folglich unterscheidet 
sich der Flusslauf stromabwärts von Talsperren grundlegend 
von seinem natürlichen Zustand. Eine nachhaltige Entwicklung 
der Wasserressourcen erfordert daher einen Stauseebetrieb, 
der ökologische Durchflüsse zur Unterstützung des Ökosystems 
flussabwärts bereitstellt, was heutzutage oft eine staatliche 
Voraussetzung für den Bau einer neuen Talsperre ist.
Talsperren haben oft nur die Möglichkeit, Wasser über die 
Hochwasserentlastung oder über die Auslassarmaturam Grundablass 
abzulassen. Die Hochwasserentlastung und der Grundablass sind 
in der Regel nicht geeignet, den Abfluss so fein zu regeln, wie es 
für die Bedürfnisse der flussabwärts gelegenen Ökosysteme, der 
Landwirtschaft und der Menschen erforderlich ist.

KEGELAUSLASSSCHIEBER1

2 SICHERHEITSABSPERR-
KLAPPE

RINGKOLBENVENTIL31

Grund- und Betriebsablässe bestehen in der Regel aus einem oder mehreren Stahl- oder Betonrohren, 
die die Talsperre kreuzen oder sie umgehen. Sie werden stromaufwärts durch eine SICHERHEITSARMATUR und 
stromabwärts durch eine AUSLASSARMATUR geschlossen. In solchen Rohrleitungen werden SICHERHEITSARMATUREN 
mit Fallgewichtsantrieb eingebaut, die im Falle eines Versagens der Auslassarmatur oder eines Rohrbruchs 
einen Notschluss vornehmen und so die Entleerung des Stausees verhindern. Für diese Aufgabe sind 
sowohl Kugelhähne als auch Absperrklappen geeignet.  Die AUSLASSARMATUR muss am Ende der Leitung eine 
kavitations- und vibrationsfreie Energiedissipation ermöglichen und große Wassermengen bewältigen. TALIS 
empfiehlt für diesen Zweck Kegelauslassschieber, aber auch Ringkolbenventile sind eine praktikable Option. 

1

1
2 3

Die Aufgabe einer ÖKOLOGISCHEN AUSLAUFARMATUR ist es, den Durchfluss 
genau auf den benötigten Wert zu regeln, dabei kavitationsfrei zu 
arbeiten und bei Bedarf das Waser zu belüften.   Eine Option für 
Pumpen und Turbinen.

TALIS empfiehlt für diesen Zweck Ringkolbenventile. 
Kegelauslassschieber sind nicht geeignet, da die Regelgenauigkeit 
unter der des Ringkolbenventils liegt. Die ARMATUR ZUR 
PFLICHTWASSERABGABE kann als Bypass eingesetzt werden, entweder 
von der Auslassleitung oder von der Druckleitung oder als 
unabhängige Leitung.
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  Doppelexzentrische Ausführung:  
Dichtring löst sich sofort beim Öffnen der Armatur 
Minimaler Verschleiß durch doppelten Versatz 
Kugelküken wird umspült und reinigt sich selbst

  Buchstäblich kein Druckabfall: 
Energieeffizienter Einsatz von Pumpen 
Unempfindlich gegen Schmutz, geeignet für 
Abwasser Molchbar 

  Maximale Sicherheit:  
Form- und kraftschlüssige Verbindung von 
Welle und Kugelküken mit reibschlüssigen 
Keilen, spielfrei, auch bei hohem Druck oder 
mechanischer Belastung

  Einfache Wartung:  
Optionale Revisionsöffnung für Wartung und 
Schmutzentfernung 
Einfacher Austausch des Dichtrings in 
eingebautem Zustand

DOPPELEXZENTRISCHE KUGELHÄHNE

KUGELHAHN

EINSATZBEREICHE

   Talsperren und Wasserkraftwerke:
Mit freiem Durchgang und buchstäblich keinem 
Druckverlust ist der Kugelhahn von ERHARD 
die perfekte Wahl für Wasserkraftwerke, die so 
wenig Energieverlust im Bereich der Pumpen 
und Turbinen wie möglich erfordern.

   Druckleitungen:
 - Sicherheitsarmatur für Notschluss bei  

Rohrbruchsicherung.
 - Geeignet für Durchflussgeschwindigkeiten 

bis zu 20 m/s.
   Transportleitungen:

 - Sicherheitsarmatur für Notschluss bei  
Rohrbruchsicherung. 

 - Entwässerungsarmatur für unter Druck 
stehende Transportleitungen.

   Turbine:
 - Turbineneinlaufarmatur.
 - Bypass der Turbineneinlaufarmatur.
 - Absperrarmatur des Pelton-

Turbinenbremsstrahls.
   Pumpstation:

 - Kombinierte Anfahr- und 
Rückschlagarmatur.

 - Anfahrarmatur mit separater 
Rückschlagklappe.

   Grundablass:
 - Sicherheitsarmatur zur Notabsperrung bei 

Ausfall der Auslassarmatur oder bei einem 
Rohrbruch.

   Baulänge  
DIN EN 588 Serie 26

   Größen  
DN 80 - DN 1200 
PN 10 - PN 160

   Flanschbohrung  
PN10 bis PN 160 
nach EN 1092-2 ANSI 
oder individuelle 
Flansche

   Temperaturdes Mediums 
-10°C bis 60°C

   Beschichtung 
EKB-
Kunststoffbeschichtung 
250 µm GSK oder bis zu 
500 µm

  EPC für abrasives oder 
Meerwasser

Seit mehr als 50 Jahren zeigt der Kugelhahn von ERHARD 
seine einzigartigen Stärken genau dort, wo andere Armaturen 
an ihre Grenzen stoßen.
Kugelhähne werden als Sicherheits- und Absperrelemente für 
Turbinen und Pumpen bei hohen Betriebsdrücken bis zu 160 
bar und Durchflussgeschwindigkeiten bis zu 15 m/s eingesetzt.
Der im Vergleich zu anderen Armaturtypen sehr niedrige 
Widerstandsbeiwert hat einen starken Einfluss auf den 
Energieeintrag von Pumpen in geschlossenen Rohrsystemen.
Im direkten Vergleich mit anderen Absperrarmaturen zeigt 
sich, dass sich die Anschaffungskosten meist in den ersten 
Jahren der Nutzung amortisieren.

EIGENSCHAFTEN

   Geringe Bauhöhe und freier Durchgang, minimaler 
Druckverlust in geöffneter Stellung.

   Kugelküken in einfacher und solider Gussausführung.
   Minimaler Dichtungsverschleiß: Dichtring löst sich 
nach 3° Öffnung durch die doppelexzentrische 
Konstruktion.

   Weiche Übergänge, vor und nach der Armatur sind 
keine nichtturbulenten Fließverhältnisse erforderlich.

   Stabiles dynamisches Verhalten und hohe 
Verformungsfestigkeit: Das Medium umströmt das 
exzentrisch gelagerte Kugelküken.

   Auch nach längerem Betriebsstillstand arbeitet die 
Armatur leichtgängig und ist beidseitig dichtend.

   Bei Endarmaturen werden sehr hohe 
Geschwindigkeiten erreicht. (z.B. 20 - 25 m/s). Auch 
unter solchen Bedingungen schwingen Kugelhahn und 
Rohrleitung nicht, was sich positiv auf die Lebensdauer 
aller mechanischen Teile auswirkt.

   100 % geprüft nach DIN EN 12266, Typprüfungen nach 
DIN EN 1074.

   Made in Germany.

TECHNISCHE DATEN

OPTIONALER BYPASS
Am Gehäuse kann ein Bypass vorgesehen 
werden, um das Füllen und Entleeren der 
Rohrleitung zu erleichtern und den Druck 
auszugleichen.
Aus Platzgründen muss der 
nachgeschaltete Anschluss immer an der 
Rohrleitung angebracht werden.

OPTIONALE REVISIONSÖFFNUNG
Kugelhähne von ERHARD sind optional 
mit einer Revisionsöffnung ausgestattet.
Diese Öffnung kann genutzt werden, 
um den Kugeldichtring nach 
Druckentlastung der Rohrleitung 
schnell zu überprüfen, seinen Sitz 
anzupassen oder den Dichtring 
auszutauschen. Zusätzlich können auf 
diese Weise Schmutz, Ablagerungen oder 
Fremdkörper leicht entfernt werden. 
Dadurch ist der Kugelhahn bestens für 
Abwasseranwendungen geeignet.

OFFEN HALB OFFEN GESCHLOSSEN

A B
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  Effizienz:  
Optimierte Strömungsleistung und 
Strömungsführung mit der besten hydraulischen 
Leistung bei voller Öffnung für optimale 
Energieeffizienz und Einsparungen.

  Präzise Durchflussregelung: 
Mit einem Regelbereich von bis zu 96% garantiert 
das RKV dank des Mechanismus der SKG 
Schubkurbel eine optimale Durchflussregelung. 
Neben der Optimierung des Regelbereichs 
ermöglicht das SKG Schubkurbelgetriebe eine 
langsame Schließgeschwindigkeit, um das 
Druckstoßrisiko zu minimieren.

  Verhinderung von Kavitationsschäden:  
Dank einem großem Regeleinsatzbereich. 
Zusätzlich zu den über 70 Jahren Erfahrung 
und dem bewährten Betrieb vor Ort führt 
ERHARD kontinuierlich hydraulische Tests und 
numerische Strömungssimulationen durch, um die 
Kavitationskontrolle weiter zu optimieren.

  Langlebigkeit:  
Lange Lebensdauer garantiert durch mindestens 4 
führende Hauptflachdichtungen im kavitationsfreien 
Bereich.

RINGKOLBENVENTILE

RKV RINGKOLBENVENTIL

EINSATZBEREICHE

Für kleine, mittlere und große Anlagen ist ERHARD 
ein wichtiger Partner für Wasserkraftwerke. 
Dank der verschiedenen Optionen ermöglicht das 
Ringkolbenventil ein breites Einsatzspektrum und 
passt sich den Anwendungsbedingungen an.

   Turbine:
 - Der Bypass der Turbineneinlaufarmatur 

reguliert den Durchfluss und vermeidet 
Kavitation.

 - Im schnell öffnenden Turbinenbypass, als 
Sicherheitsarmatur mit Fallgewichtsantrieb.

   Pumpstation (für Pumpen mit konstantem 
Durchfluss):
 - Kombinierte Anfahr- und 

Rückschlagarmatur.
 - Anfahrarmatur mit separater 

Rückschlagklappe.
 - Bypassarmatur für die Pumpenrückführung.

   Grundablass:
 - Auslassarmatur am Grundablass 

   Baulänge  
DIN EN 588 bis DN 300

   Größen 
DN 100 - DN 2000 
PN 10 - PN 40 
Höhere Druckstufen sind 
auf Anfrage erhältlich

   Flanschbohrung  
PN10 bis PN 40 
nach EN 1092-2

   Temperatur des 
Mediums 
0°C bis 60°C

   Beschichtung 
EKB-
Kunststoffbeschichtung 
250 µm

Das RKV Ringkolbenventil ist die ideale Armatur, wenn 
es darum geht, Druck oder Volumenströme sicher und 
zuverlässig zu reduzieren und zu regeln. Zu diesem Zweck wird 
der Querschnitt des inneren Armaturgehäuses durch einen 
Axialkolben verengt, wodurch sich sowohl Durchflussdruck und 
-menge als auch die Geschwindigkeit ändern. 

Die sichere Energieumwandlung ohne Kavitationsschäden 
wird durch den in jeder Position vorhandenen ringförmigen 
Querschnitt ermöglicht. Je nach Anwendungsbereich sind 
neben dem Standardsitzring auch andere Regeleinsätze wie 
Schaufelkränze, Schlitzzylinder oder Lochzylinder erhältlich.

EIGENSCHAFTEN

   Optimierte Strömungsleistung und Strömungsführung 
für gute Zeta-Werte, minimale Druckverluste bei voller 
Öffnung.

   Regeleinsätze für den sicheren und zuverlässigen 
Druckabbau zur Vermeidung von Kavitationsschäden 
in jeder Anwendung: Sitzring, Schaufelkranz, 
Schlitzzylinder, Lochzylinder und andere 
Spezialeinsätze.

   Große Auswahl an Druckstufen, Nenngrößen und 
Ausführungen. Angepasste Lösungen für zahlreiche 
Spezialanwendungen.

   Perfekte Anpassung an alle Einbausituationen mit 
einem standardisierten Anschluss für alle Arten von 
Antrieben.

   Bewährte Ausführung, Zuverlässigkeit und Erfahrung: 
mehr als 100 Jahre Erfahrung mit Ringkolbenventilen.

   100% geprüft nach EN 12266 und EN 1074.
   Made in Germany

TECHNISCHE DATEN

JE NACH NENNGRÖSSE UND AUSFÜHRUNG SIND 
ERHARD RKV RINGKOLBENVENTILE ALS EIN- 
ODER MEHRTEILIGE ARMATUREN ERHÄLTLICH

BELÜFTUNGSOPTION

EIN SPEZIELL AUSGEFÜHRTER ZYLINDER, UM DIE KAVITATION IN DER MITTE 
DER ROHRLEITUNG ZU KONZENTRIEREN

Schaufelkranz Schlitz- und Lochzylinder

WISSENSWERTi
Es gibt verschiedene Möglichkeiten, 
das Kavitationsrisiko zu 
beherrschen, z. B. durch die Wahl 
des Zylinders oder durch eine 
Belüftungsvorrichtung.
Die richtige Lösung muss die 
Anwendungsbedingungen 
berücksichtigen. Unser technisches 
Team unterstützt Sie bei der 
Auswahl der passenden Lösung.

BELÜFTUNG
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  Effizienz:  
Das strömungsoptimierte Scheiben- und 
Sitz-Design kombiniert Stabilität mit 
bester hydraulischer Leistung für optimale 
Energieeffizienz und Einsparungen.

  Leistung:  
Die hochpräzise Polygon-Steckverbindung von 
Welle und Scheibe ist absolut spielfrei und 
überträgt das Antriebsdrehmoment zuverlässig 
ohne Verluste.

  Sicherheit:  
Die ROCO Wave dichtet auch bei höchsten 
dynamischen Belastungen zuverlässig ab. 
Das SKG-Getriebe minimiert das Risiko 
von Druckstößen durch sein zweistufiges 
Schließverhalten.

  Langlebigkeit:  
Langlebige, hochwertige Komponenten machen 
die ROCO Wave zum Premiumprodukt Ihrer Wahl.

DOPPELEXZENTRISCHE ABSPERRKLAPPEN

ROCO WAVE

EINSATZBEREICHE

   Ausführungsstandard 
DIN EN 593

   Baulänge  
EN558 Serie 14

   Größen  
DN 80 - 3000 PN 10 - 16 
DN 80 - 2000 PN 25 
DN 150 - 2000 PN 40

   Temperatur des Mediums  
-10°C bis 60°C, höhere 
Temperaturen auf Anfrage

   Flanschbohrung 
EN 1092-2 (PN 
10 - 40), ANSI oder 

kundenspezifisch
   Beschichtung 
EKB-
Kunststoffbeschichtung 
250 µm GSK 
Email 
EPC für abrasives oder 
Meerwasser 
Hartgummi für 
chemische, thermische 
oder mechanische 
Beanspruchung 
Andere auf Anfrage

Bewährtes Design, Zuverlässigkeit und Erfahrung:
Minimale Druckverluste und hohe Energieeffizienz sind 
zwei wesentliche Eigenschaften, für die diese Armatur 
entwickelt wurde. Die patentierte Polygonsteckverbindung 
zwischen Welle und Scheibe bietet einen ununterbrochenen 
Korrosionsschutz und gleichzeitig eine optimale 
Kraftübertragung.

Neben der Standard-Absperraufgabe eignet sich die ROCO 
WAVE als Sicherheitsarmatur für den Notschluss und bietet 
absolute Zuverlässigkeit im Falle eines Rohrbruchs.

EIGENSCHAFTEN

   Hoch energieeffizient, mit hervorragenden Zeta- und 
Kv-Werten

   Patentierte Sitzgeometrie und erhöhter 
Sitzdurchmesser für beste hydraulische Leistung

   Polygonwelle mit patentierter Steckverbindung bietet 
ununterbrochenen Korrosionsschutz, völlig spielfrei

   Geschlossene Lageraugen
  Patentierte Sitzgeometrie minimiert Druckverluste

   SKG-Getriebe mit einzigartigem Schubkurbel-
Mechanismus schützt vor Druckstößen durch 
stufenweises langsames Schließen

   Bewährte Ausführung, Zuverlässigkeit und Erfahrung: 
mehr als 70 Jahre Erfahrung mit Absperrklappen

   100 % geprüft nach DIN EN 12266, Typprüfungen nach 
DIN EN 1074

   Made in Germany

   Talsperren und Wasserkraftwerke:
Absperrklappen sind optimal für kritische Situationen 
geeignet, zeichnen sich durch ihre Leistung, einfache 
Bedienung und einen geringen Druckverlust 
aus und bieten absolute Sicherheit unter allen 
Betriebsbedingungen.

   Einlasstürme:
 - Die Einlassarmatur ist beständig gegen 

Verschleiß durch Rohwasser.
 - Geeignet für Durchflussgeschwindigkeiten bis 

zu 20 m/s.
   Druckleitung und Transportleitungen:

 - Flexible Antriebsmöglichkeiten, wenn Strom 
nicht zulässig ist.

   Turbine:
 - Turbineneinlaufarmatur.

   Pumpstation:
 - Kombinierte Anfahr- und Rückschlagarmatur.
 - Auslassarmatur mit separater 

Rückschlagklappe
   Grundablass:

 - Sicherheitsarmatur zur Notabsperrung bei 
Ausfall der Auslassarmatur oder bei einem 
Rohrbruch.

TECHNISCHE DATEN
OPTIONALE DREIPUNKTFESTSTELLUNG 

Verhindert ein unbeabsichtigtes Öffnen der Absperrklappe 
bei Revisionen des Rohrleitungssystems. Die Inspektion 
der Rohrleitung kann auch im Falle eines Betriebsfehlers 
des Antriebs sicher erfolgen.

Die Feststellvorrichtung besteht aus zwei fixierten und 
einem beweglichen Endanschlag. Die Feststellung 
hält dem maximalen Antriebsdrehmoment des 
Antriebs jederzeit stand. Selbst bei einem Ausfall der 
Antriebswellen bleibt die Armatur sicher geschlossen 
und bietet somit ein Höchstmaß an Sicherheit. Weitere 
Verriegelungsversionen sind auf Anfrage erhältlich.

   31 
ERHARD double-excentric butterfly valve

The pin positions of the ERHARD Three-
Point Locking are requested optionally via 
limit switches. Corresponding signals can 
be further processed for visualisation and 
drive control.

ERHARD three-point locking
Accidental opening of the butterfly valve in case of revisions of the pipeline 
system is safely and reliably prevented due to the ERHARD three-point locking 
system. This guarantees that the butterfly functions as a locked and drip-tight 
closed safety valve. Inspection of the pipeline can take place without danger 
even in case of an operating error on the drive.

The locking device consists of two fixed and one movable end stop. At the mov-
able end stop, a pin operated by a hand wheel drives into the housing, blocking 
reliable the closed tilting disc. In this position, the valve is closed drip-tight in 
both pressure directions. An additional mechanical locking of the pin in the end 
positions serves as another safety feature. Unintentional opening and closing of 
the locking is thus effectively prevented.

Furthermore, the locking is dimensioned in such a way that it withstands the 
maximum occurring actuating moment from drive and valve at any time. Even 
if the drive shafts fail, the valve keeps being safely closed and thus provides the 
highest degree of safety. 

Further blocking versions are available on request.

ERHARD 
Check Valve

Direction of flow →

Intermediate 
pieces

ERHARD 
Butterfly valve

Dn l l1 a b c
150 210
200 230 150 20
250 250 150 45
300 270 150 70 9
400 310 225 118 41
500 350 300 165 63
600 390 400 215 95
700 430 500 260 10 120
800 470 600 315 15 150
900 510 650 360 30 180

1000 550 750 410 40 210
1100 590 800 455 55 225
1200 630 900 515 50 270
1300 670 1000 560 60 295
1400 710 1100 615 70 320
1500 750 1200 660 80 360
1600 790 1300 705 90 385
1800 870 1400 815 110 445
2000 950 1600 915 130 505

installation proposal for ERHARD Check valves - ERHARD Butterfly valves

DIE STIFTPOSITIONEN KÖNNEN OPTIONAL MIT 
GRENZTASTERN AUSGESTATTET WERDEN.

WISSENSWERTi
Die Ausführung von Welle 
und Scheibe richtet sich nach 
dem Betriebsdruck und der 
Durchflussgeschwindigkeit.. 
Die Durchflussgeschwindigkeit 
erzeugt eine dynamische 
Belastung, der standgehalten 
werden muss.
Bei einem Wehr von 60 m (6 bar) 
kann daher eine Armatur PN 10, 
PN 16 oder PN 25 erforderlich 
sein, um eine ausreichende 
Stabilität der Welle und der 
Wellendichtung zu gewährleisten.
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VORTEILE 

  Effizienz:  
Optimiertes Durchflussverhalten und ausgeklügelte 
Durchflusskontrolle für geringste Druckverluste bei 
voller Öffnung.

  Präzision:  
Regelbereich bis 96% und Schubkurbelgetriebe mit 
exakt angepasster Kennlinie. 
Schubkurbelgetriebe ermöglichen ein langsames 
Schließen, wodurch die Gefahr von Druckstößen 
verringert wird.

  Verhinderung von Kavitationsschäden:  
Die hochwertige Struktur ermöglicht eine kavitations- 
und vibrationsfreie Energiedissipation, was für 
Endarmaturen wichtig ist.

  Maßgeschneiderte Lösungen:  
Alle unsere Kegelauslassschieber werden an die 
spezifischen Anlagenbedingungen angepasst und 
manchmal speziell für die Anforderungen des 
Kunden entwickelt.

KEGELAUSLASSSCHIEBER

KEGELAUSLASSSCHIEBER

EINSATZBEREICHE

   Größen 
DN 300 bis 2000 PN 10 - 25 
Höhere Druckstufen sind 
auf Anfrage erhältlich

   Flanschbohrung  
PN 10 bis PN 25 nach  
EN 1092-2 
ANSI auf Anfrage erhältlich

   Temperaturdes Mediums 
-10°C bis 60°C

      Beschichtung 
EKB-
Kunststoffbeschichtung 
250 µm GSK oder bis zu 
500 µm 
EPC für abrasives oder 
Meerwasser

Die Kegelauslassschieber (auch bekannt als Howell-Bunger-
Armaturen) sind das ideale Produkt für den Einsatz unter 
extremen Bedingungen.
Sie können eine kontinuierliche Durchflussmenge ablassen oder 
den Durchfluss regeln, um einen bestimmten Wasserstand sicher 
zu halten, große Wassermengen unter hohem Druck abzulassen 
und kavitations- und vibrationsfrei zu arbeiten.
Dies erfordert eine effiziente Umwandlung von Energie.
Diese Armatur ist auch robust genug, um Fremdkörpern wie 
Steinen, Holz usw. im Hochgeschwindigkeitswasserstrahl 
standzuhalten, wie es bei Grundablässen üblich ist. Die 
Ausführung dieser Armatur ist daher einfach und dennoch robust.

EIGENSCHAFTEN

   Die Auslegung erfolgt auf Grundlage der spezifischen 
Durchflussmenge und des angepassten Regelbereichs, 
mit der tatsächlich benötigten DN.

   Stromlinienförmig bearbeitete Rippen an der Stirnseite 
der Einlaufseite. Kein turbulenter oder abreißender 
Durchfluss, keine Kavitation oder Vibration.

   Führungsschienen am Gehäuse aus Edelstahl oder 
Bronze. Geringer Verschleiß, gute Laufeigenschaften.

   Versteifungsring am Verschlußzylinder. Robuste 
Ausführung (formstabil).

   Kolbendichtung in geschlossener Ausführung. 
Keine Beschädigungen der Dichtringe, 
drehmomentunabhängig.

   Lange Führung des Schiebezylinders. Kein 
Schubladeneffekt.

   Kurze Baulänge. Stabile Form, 
schwingungsunempfindlich.

   Talsperren und Wasserkraftwerke:
Kegelauslassschieber für Wasserkraftwerke, 
Bewässerungsdämme, Ausgleichsbecken 
oder Rückhaltebecken werden zur 
umweltfreundlichen Ableitung von Wasser 
flussabwärts oder in ein Unterwasserbecken 
eingesetzt.
Gleichzeitig wird das Wasser bei diesem Prozess 
mit Sauerstoff angereichert. Es handelt sich um 
eine Armatur an Ende der Rohrleitung, das in 
die Atmosphäre entleert und nicht zur Regelung 
mit vor- und nachgelagerten Rohrleitungen 
verwendet wird.

   Grundablass:
 - Grund- und Betriebsablass.
 - Die Auslassarmatur ermöglicht am 

Ende der Leitung eine kavitations- und 
vibrationsfreie Energiedissipation und 
bewältigt große Wassermengen.

TECHNISCHE DATEN
BETRIEB 

Über das Gehäuse (bestehend aus Anschlussflansch, 
Mantelrohr,Rippen und Strahlführungskegel) 
wird der Abschlusszylinder bewegt,der mittels 
außen liegenden Antriebselementen betätigt wird. 
DieAbdichtung des Abschlusszylinders erfolgt gegen 
den Strahlführungskegelund das Mantelrohr mit 
einer elastischen Gummidichtung. Inoffener Stellung 
des Schiebers trifft der eintretende Wasserstrahl 
aufden Kegel und wird je nach Kegelneigungswinkel 
schirmartig zueinem sehr breiten, großflächig 
zerstäubten Hohlstrahl aufgeteilt. Dadurch entsteht 
ein intensiver Kontakt mit der Außenluft, was zu 
hoher Reibung und Verwirbelungen und damit zu 
einer erheblichen Energieumwandlung führt.

Die Regulierbarkeit wird durch Verschiebung 
des Abschlusszylindersund Beeinflussung des 
Ausflussquerschnittes erreicht.

ERHARD-Kegelauslass-Schieber werden in zwei 
Ausführungengeliefert und zwar für:

   Kammereinbau
   Endaanbau

Der Auslass in die Atmosphäre ist vorzuziehen, aber 
es gibt Anlagen, bei denen sich das nicht vermeiden 
lässt oder bei denen es erforderlich ist, unter Wasser 
abzulassen, um die Wirkung des Abflussstroms zu 
dämpfen.

Um die Armatur vor Kavitation zu schützen, 
wenn unter Wasser abgelassen wird, wird ein 
Belüftungssystem installiert.

Gummi- 
dichtung

Rippen

Anschlussflansch Gehäuserohr

Verschluß- 
zylinder

Strahlführungskegel

Antriebsele-
mente

Kammereinbau mit Getriebe für elektrischen Antrieb

Wandmontagerohr
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VORTEILE 

  Maßgeschneiderte Lösung:  
Ausführung und Dimensionierung entsprechend 
den Betriebsbedingungen(Druck, Druckstoß, 
Luftvolumen etc.) Optional kann eine 
Entlüftungsfunktion eingebaut werden.

  Hohe Leistung:  
Großer Querschnitt und höchste 
Belüftungsleistung von bis zu 40.000 l/s.

  Dämpfungsventil:  
Der federbelastete Kraftkolbenist mit einem 
Dämpfungsventil ausgerüstet um ein zu schnelles 
Schließen zu vermeiden.

GESCHWEIßTE VAKUUMBRECHER

GESCHWEISSTE BE- UND 
ENTLÜFTUNGSVENTILE

EINSATZBEREICHE

   Größen: 
DN 200 bis 900, PN 10 - 40 
DN   50 bis 150, PN 10 - 63

   Temperatur: 
0 °C bis 60 °C

   Anschlussart:  
 Geschweißter Auslass

      Beschichtung:  
EKB-
Kunststoffbeschichtung 
250 µm

      Geschwindigkeit des 
Luftstroms:  
Empfohlen 
80 - 100 m/s

Vakuumbrecher sind Sicherheitsarmaturen, die so 
konstruiert sind, dass sie sich vollständig öffnen und Luft in 
die Rohrleitung einströmen lassen und so die Leitungen vor 
hohem Unterdruck zu schützen.

Dies geschieht z.B. bei schnellen Abschalt-,  
Entleerungsvorgängen oder einem Rohrbruch.

Die selbsttätigen ERHARD-Belüftungs-Tellerventile werden 
in geschweißterAusführung nach Kundenerfordernissen 
hergestellt.

EIGENSCHAFTEN

   Hohe Belüftungsleistung für einen sicheren Betrieb der 
Rohrleitung während des Entleerungsvorgangs oder 
bei Notschluss.

   Um schnelles Zuschlagen des Ventiltellers 
zu vermeiden, werden die Tellerventile mit 
Dämpfungseinrichtungen ausgerüstet. 

   Korrosionsbeständige Edelstahlteile für ein langlebiges 
Produkt.

   Großer Querschnitt für maximale Belüftungsleistung 
zum Schutz der Anlage.

   Breites Lösungsspektrum zur Anpassung an die 
Betriebsbedingungen vor Ort.

   Geprüft nach EN 12266 und EN 1074
   Ausgestattet mit einem bis zu drei TWINAIR 
Be- und Entlüftungsventilen für eine optionale 
Entlüftungsfunktion.

   Optionaler weichdichtender Absperrschieber als 
Revisionsarmatur für das TWIN-AIR.

   Made in Germany.

   Der Vakuumbrecher wird an kritischen, hoch 
gelegenen Rohrleitungspunkten montiert 
und ermöglicht eine schnelle Luftzufuhr zur 
Vermeidung von Unterdruck in Rohrleitungen.

   Transportleitungen:
 - Vakuumbrecher nach einer 

Sicherheitsarmatur.
   Druckleitung und Transportleitungen:

 - Vakuumbrecher hinter der 
Rohrbruchsicherung.

   Grundablass:
 - Vakuumbrecher und Belüftung am 

Grundablass.

TECHNISCHE DATEN
BETRIEB 

Das Schließelement ist der Ventilteller (1). 
Dieser wird durch eine vorgespannte Feder (2) in 
Schließstellung gehalten. 
Wenn die Öffnungskraft, die durch den 
Unterdruck in der Rohrleitung erzeugt wird, 
größer wird als die Schließkraft der Feder, öffnet 
sich das Ventil und lässt Luft ein.
Standardmäßig öffnet das Ventil bei einem 
Unterdruck von 0,1 bar und ist bei 0,2 bar 
vollständig geöffnet.
Der federbelastete Kraftkolben ist mit einem 
Dämpfungsventil (3) ausgestattet, um ein zu 
schnelles Schließen zu vermeiden.
Für eine zusätzliche Entlüftungsfunktion können 
1-3 TWIN-AIR Be- und Entlüftungsventile(4) 
eingebaut werden.

2

3

1

4

WISSENSWERTi
Für Rohrbruchanwendungen 
(siehe Seite 12) empfehlen 
wir die Kombination aus 
einer Staupendeleinrichtung 
zur Erkennung des 
Maximaldurchflusses, 
einer Absperrklappe mit 
Fallgewichtsantrieb und einer 
Belüftungseinrichtung mit 
zusätzlicher Entlüftung.
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PASS- UND AUSBAUSTÜCKE

PAS PASS- UND AUS-
BAUSTÜCKE

   Standardgrößen  
DN 50 - DN 1600 +

   Standard-
Flanschbohrung  
PN10 bis PN 40  
nach EN 1092-2 

   Standard-
Gehäusewerkstoff 
EN GJS 500-7 und/oder 
S235 EN 10025 und/oder 
S275 EN 10025

   Standard-Beschichtung  
EKB-
Kunststoffbeschichtung 
250 µm GSK

   Standard-Gewindeanker  
Baustahl galvanisch 
verzinkt oder 
feuerverzinkt oder 
Edelstahl AISI 316-A4

   Standard-Flachdichtung:  
EPDM [EN 681] oder NBR

Pass- und Ausbaustücke spielen eine wichtige Rolle 
bei der Konstruktion und Auslegung von Rohrleitungen 
und Armaturen. Bei der Montage und Demontage von 
Rohrabschnitten und Armaturen sind sie unverzichtbar. 
Ohne ein in der Länge variables Pass- und Ausbaustück 
ist es nahezu unmöglich, eine Armatur passgenau in einen 
Rohrabschnitt einzusetzen. Die Einstellbarkeit des Pass- 
und Ausbaustücks ermöglicht eine größere Flexibilität 
bei der Montage und Demontage und trägt so zu einer 
höheren Wirtschaftlichkeit und einer Verringerung der 
Einsätze vor Ort und der Ausfallzeiten bei. PAS Pass- und 
Ausbaustücke sind flexibel anpassbar, um Ihren spezifischen 
Projektanforderungen gerecht zu.

EIGENSCHAFTEN

   Hergestellt und ausgeführt nach AWWA-C219, was ein 
absolut dichtes Produkt garantiert.

   Schweißen gemäß den AD2000-Richtlinien.
   Hergestellt aus von WRAS, ACS & KTW W270 / UBA 
zugelassenen Werkstoffen.

   Standardmäßige Längseinstellung von +/- 25 mm zum 
Ausgleich von unerwarteten Längenabweichungen bei 
Rohrleitungskomponenten.

   Viele Optionen, einschließlich verschiedener 
Baulängen, größerer Einstellbarkeit, größerer DN / PN, 
spezieller Stahlsorten und Beschichtungen sind auf 
Anfrage erhältlich.

   Vielseitige Ausführung für den Einsatz bei vielen 
Anwendungen.

   PAS10, PAS20 und PAS30 Pass- und Ausbaustücke 
werden weltweit bei vielen Anwendungen und 
Prestigeprojekten eingesetzt.

   Entworfen und hergestellt in Europa.

TECHNISCHE DATEN PAS 10

PAS 20

PAS 30

VORTEILE
  Längseinstellung:  
Standardmäßig +/- 25 mm einstellbar, um die 
Montage und Demontage von geflanschten Teilen 
zu erleichtern.

  Wirtschaftlich: 
Bietet eine hohe Wirtschaftlichkeit, von der 
Planung über die Montage bis hin zu den 
Wartungsarbeiten.  

  Maximale Sicherheit:  
Die durchgehenden Gewindeanker gewährleisten 
eine sichere Verbindung und einen leckagefreien 
Betrieb.

  Hochwertige Werkstoffe:  
Ausgewählt nach Festigkeit und 
Anpassungsfähigkeit.

  Flexibel anpassbar:  
Um Ihre spezifischen Projektanforderungen zu 
erfüllen.

  Bewährte Ausführung:  
Einsatz in vielen prestigeträchtigen und 
anspruchsvollen Projekten weltweit. 

LANG, LÄNGER, AM LÄNGSTEN...UNIJOINT PASS- UND AUSBAUSTÜCKE KÖNNEN AUF SPEZIFISCHE KUNDENBEDÜRFNISSE 
ANGEPASST WERDEN. ZU DEN UNENDLICHEN MÖGLICHKEITEN GEHÖREN SEHR GROSSE DURCHMESSER BIS ZU DN 4000 UND 

DARÜBER HINAUS!

UNSERE PASS- UND AUSBAUSTÜCKE KÖNNEN FÜR BETRIEBSDRÜCKE VON 100 BAR UND MEHR AUSGEFÜHRT WERDEN. 
ALS KOSTENGÜNSTIGE ALTERNATIVE ZU DUPLEX-EDELSTAHL FÜR AUFNAHMELEITUNGEN VON SALZ-/BRACKWASSER SIND 

UNIJOINT-PASS- UND AUSBAUSTÜCKE AUF WUNSCH MIT INNENGUMMIERUNG ERHÄLTLICH.

   Unabhängiges 
System für optimale 
Flachdichtungskon-
trolle

    Entwickelt für eine 
schnelle und effizi-
ente Montage

   Sehr wirtschaftlich

   Extra lange Baulänge

    Gewindeanker 
können vollständig 
zwischen den 
Endflanschen gleiten

   Ideal für kleine 
Räume oder feste 
Positionen

   Klassische & robuste 
Ausführung

    Ausführung kann für 
extra große DN & PN 
verwendet werden

   Für verschiedene 
Anwendungen
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PRODUKTÜBERSICHT

HILFSKREISLÄUFE
Neben den speziellen Armaturen für Talsperen und Turbinen 
gibt es viele weniger exotische Armaturtypen, die im Inneneren 
eines Wasserkraftwerks zu finden sind. Die Zuleitungen zu 
den Turbinen haben oft parallele Verbindungen zu anderen 
Turbinen, falls eine Turbine von einer anderen Quelle gespeist 
werden muss. Außerdem gibt es Versorgungsleitungen, über 
die das Wasser je nach Bedarf zu verschiedenen Ein- oder 
Auslässen umgeleitet werden kann.

Außerdem gibt es, wie in jeder großen Anlage, viele andere 
Wasserleitungen, z. B. für die Kühlung oder den Brandschutz. 
TALIS verfügt über ein großes Angebot an Armaturen und 
Zubehör für die Betriebsbedingungen diese Hilfskreisläufe.

VERBINDUNGS- UND REPARATURSYSTEME

ABSPERRARMATUREN

REGELARMATUREN SMART SOLUTIONS

WEICHDICHTENDE 
ABSPERRSCHIEBER

TECHNISCHE DATEN
DN 20 - 1200
PN 10 - 16

DOPPELEXZENTRISCHE 
ABSPERRKLAPPEN

TECHNISCHE DATEN
DN 80 - 3600
PN 10 - 40

KUGELHÄHNE

TECHNISCHE DATEN
DN 80 - 1200 
PN 10 - 160

ZENTRISCHE 
ABSPERRKLAPPEN

TECHNISCHE DATEN
DN 32 - 1800  
PN 10 - 16 

GEHÄUSELOSE 
ARMATUREN

TECHNISCHE DATEN
DN 150 - 3000 

SCHIEBERKREUZE

TECHNISCHE DATEN
DN 50 - 300
PN 10 - 16

SICHERHEITSARMATUREN
BE- UND ENTLÜF-
TUNGSVENTILE

TECHNISCHE DATEN
DN 50 - 200 
PN 16 - 40 

SCHMUTZFÄNGER

TECHNISCHE DATEN
DN 50 - 900 
PN 10 - 25 

RÜCKSCHLAGKLAP-
PEN MIT KLAPPEN-
SCHEIBE

TECHNISCHE DATEN 
DN 150 - 1400 
PN 10 - 40

FUSSVENTILE

TECHNISCHE DATEN
DN 50 - 200 
PN 16

HOCHDRUCK-DOPPELFLÜ-
GEL-RÜCKSCHLAGKLAPPEN

TECHNISCHE DATEN
DN 40 - 1200 
ANSI 600 / PN 100 

DÜSEN- 
RÜCKSCHLAGKLAPPEN

TECHNISCHE DATEN
DN 80 - 600 
PN 10 - 40

PASS- UND 
AUSBAUSTÜCKE 

TECHNISCHE DATEN
DN 50 - 1600
PN 10 - 100

FORMSTÜCKE

TECHNISCHE DATEN
DN 50 - 1200 
PN 10 - 40

ROHRKUPPLUNGEN 
& FLANSCHADAP-
TER MIT GROSSEM 
DURCHMESSER

TECHNISCHE DATEN
DN 50 - 1600 
PN 10 - 100 

UNIVERSAL-ROHR-
KUPPLUNGEN &  
FLANSCHADAPTER 

TECHNISCHE DATEN
DN 50 - 300
PN 10 / 16

RINGKOLBENVENTILE

TECHNISCHE DATEN
DN 100 - 2000
PN 10 - 160

EIGENMEDIUMGE-
STEUERTE REGEL-
VENTILE
TECHNISCHE DATEN
DN 50 - 150
PN 10 - 40

AUTOMATISCHE 
REGELARMATUREN

TECHNISCHE DATEN
DN 50 - 1000
PN: 10 - 25

SMART SOLUTIONS

Intelligente 
Datenlogger, 
Wasserzähler und 
andere Lösungen
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ANTRIEBE

ZUVERLÄSSIGER ANTRIEB
Die Wahl des Antriebs ist entscheidend für die einwandfreie 
Funktion der Armatur. Eine hochwertige Armatur nützt 
nichts, wenn sie nicht richtig angetrieben werden kann, um 
ihre Funktion zu erfüllen. In diesem Kapitel finden Sie eine 
Beschreibung der am häufigsten angebotenen Antriebstypen, 
die von TALIS für die Anwendung in Talsperren und 
Wasserkraftwerken geliefert werden.

1. Getriebe für manuellen & elektrischen Antrieb
2. Elektrische Antriebe
3. Hydraulische Antriebe
4. Fallgewichtsantriebe

1. GETRIEBE FÜR MANUELLEN & ELEKTRISCHEN ANTRIEB
Am einfachsten ist es, die Armaturen manuell anzutreiben, was auch interessant ist, wenn kein Hilfsstrom zur Verfügung 
steht. Für den manuellen Antrieb sind die Armaturen mit einem auf die Welle wirkenden Getriebe ausgestattet, das über 
ein Handrad betrieben wird. Bei Absperrklappen, Kugelhähnen und Ringkolbenventilen beträgt die erforderliche Bewegung 
auf der Welle 90° (1/4 Umdrehung). Das Getriebe wandelt eine bestimmte Anzahl von Eingangsumdrehungen am Handrad 
mit einem geringen Drehmoment in eine 90°-Bewegung um, wobei das Ausgangsdrehmoment zum Antrieb der Armatur 
erforderlich ist.

Das SKG Schubkurbelgetriebe wird bei ERHARD in 
Heidenheim entwickelt und hergestellt. Es ist an 
den Drehmomentverlauf der Armatur angepasst 
und weist konstant niedrige Drehmomente auf. 
Sein 2-stufiges Schließverhalten schützt vor 
Druckstoßschäden.

Das Schneckengetriebe ist der gängigste Typ auf dem 
Markt und wird von mehreren Zulieferern angeboten. 
TALIS arbeitet mit renommierten Zulieferern 
zusammen und richtet sich nach den technischen 
Anforderungen sowie den Kundenwünschen.

2. ELEKTRISCHE ANTRIEBE

Wenn ein regelmäßiger Betrieb der Armatur erforderlich ist, ist ein manueller Antrieb keine Option. Elektrische 
Antriebe werden sehr häufig in allen Anwendungen eingesetzt, da elektrische Energie relativ kostengünstig und 
einfach zu handhaben ist und normalerweise in den meisten Industrieanlagen zur Verfügung steht. Alle erforderlichen 
Regelfunktionen sind in die elektrischen Antriebe integriert, was die Investitionskosten senkt.

Die elektrischen Antriebe werden auf den oben genannten Getrieben montiert und ersetzen das Handrad und die 
Kraftanstrengung des Bedieners.

Die Antriebe müssen daher als Drehantriebe ausgeführt sein und über ein Drehregelsystem mit Grenztastern verfügen, 
um den Motor zu stoppen, sobald die Armatur ihre vollständig geöffnete oder vollständig geschlossene Postion erreicht 
hat. Es ist praktisch und üblich, dass elektrische Antriebe auch Drehmomentschalter haben, die den Motor stoppen, 
wenn die Armatur durch einen Gegenstand blockiert wird, sowie einen Thermostat.

Die Anzahl der Optionen ist enorm und die Antriebe können mit elektronischen Stellungsanzeigen, 
Ortssteuerungseinheiten, Heizungen, Kommunikationsprotokollen mit Fernsteuerungssystemen usw. ausgestattet werden.

Elektrische Antriebe verfügen über ein Nothandrad zur Bedienung der Armatur bei Stromausfall. 

Sie sind auch mit unterschiedlichen Schutzarten (I67, IP68, ATEX, Unterwassereinsatz) sowie für verschiedene Spannungen 
und Wechsel- oder Gleichstrom erhältlich.

SCHUBKURBELGETRIEBE MIT 
1/4-UMDREHUNG

SCHNECKENGETRIEBE MIT 
1/4-UMDREHUNG

ELEKTRISCHER  
DREHANTRIEB

ELEKTRISCHER DREHANTRIEB MIT 
STEUERUNGSEINHEIT

KEGELRADGETRIEBE
Der Kegelauslassschieber wird nicht über ein 
Getriebe mit 1/4-Umdrehung angetrieben. 
Stattdessen erfolgt der Antrieb über ein 
Kegelradgetriebe (entwickelt und hergestellt 
bei ERHARD), das die Drehbewegung auf 
zwei Kegelräder überträgt, die die seitlichen 
Gewindestangen drehen. Die Stangen ziehen in ihrer 
Drehbewegung den Abschlusszylinder. Auf diesem 
Kegelradgetriebe ist das Handrad montiert.

BEISPIELE FÜR TALIS ARMATUREN MIT ELEKTRISCHEN ANTRIEBEN
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ANTRIEBE

Alternativ zur Federkonstruktion kann ein doppeltwirkender 
Antrieb zum Zwecke der Ausfallsicherheit mit einem 
Energiespeicher, wie z. B. einer Blase oder einem Gewicht, 
ausgestattet werden.

Für Sicherheitsarmaturen ist eine ausfallsichere Funktion 
erforderlich, die bei einem Stromausfall oder einem Fehlerzustand 
die gewünschte Position bereitstellt. 

Eine ausfallsichere Ausrüstung des Speichers ist üblicherweise:

   Ein erhöhtes Gewicht, das auf der nächsten Seite näher erläutert 
wird.

   Federn, wie für den einfachwirkenden Hydraulikantrieb erwähnt.
   Speicherblasen: Der Blasenspeicher besteht aus einem 
Ölbereich und einem Gasbereich. Das Öl um die Speicherblase 
komprimiert das Gas, wenn der Druck steigt. Wenn der Druck 
abfällt, dehnt sich das Gas aus und drückt das gespeicherte Öl in 
den Kreislauf.

3. HYDRAULISCHE ANTRIEBE

Es kann mehrere Gründe dafür geben, einen hydraulischen Antrieb einem elektrischen vorzuziehen:

   Strom ist nicht zulässig oder ist am jeweiligen Montageort nicht verfügbar.
   Ausfallsicherung für Sicherheitsarmaturen. 
   Die Schließ- oder Öffnungsgeschwindigkeit muss sehr hoch sein. 
   Das erforderliche Drehmoment ist sehr hoch.

Durch seine bewährte Ausführung ist dieser Antriebstyp zuverlässig und kann über lange Zeiträume eingesetzt werden. 
Im Allgemeinen besteht der hydraulische Antrieb aus einem Gehäuse und einem Kolben, der durch Hydraulikdruck 
angetrieben wird. Je nach Antriebstyp ist eine lineare oder rotierende Bewegung üblich.

EINFACHWIRKENDER HYDRAULIKZYLINDER
Einfachwirkende Zylinder arbeiten dort, wo entweder eine Druck- oder eine Zugkraft erforderlich ist, so dass das 
Hydraulikmedium nur auf eine Seite der Kolbenstange einwirkt. Eine andere Kraft bewegt den Zylinder in die andere 
Richtung. Dies kann eine Feder für Drehmomente bis zu ca. 50.000 Nm sein.

ENERGIESPEICHER FÜR SCHNELLE BETÄTIGUNG & AUSFALLSICHEREN BETRIEB

KOMPAKTE ELEKTROHYDRAULISCHE ANTRIEBE
Bei herkömmlichen Hydrauliksystemen ist das Aggregat mit den Hauptbestandteilen Tank, Pumpe und Motor separat 
angeordnet und über Rohrleitungen oder Schläuche mit dem Antrieb verbunden.

DOPPELTWIRKENDER HYDRAULIKZYLINDER
Bei einem doppeltwirkenden Zylinder wirkt das Arbeitsmedium abwechselnd auf beiden Seiten des Kolbens. Für 
Drehmomente bis zu ca. 50.000 Nm kann ein Kolben verwendet werden. Für Drehmomente bis ca. 130.000 Nm ist ein 
doppeltwirkender Hydraulikantrieb erforderlich.

Doppeltwirkender 
Hydraulikzylinder mit 1 Kolben 
[bis zu 50.000 Nm]

Doppeltwirkender 
Hydraulikzylinder mit 2 Kolben 
[bis zu 130.000 Nm]

Ein kompaktes System inklusive Hydraulikaggregat kann von 
Vorteil sein. 

Elektrohydraulische Antriebe sind eine Kombination aus 
einem hydraulischen Antrieb und einem Aggregat.

Bei elektrohydraulischen Antrieben sind beide Systeme 
(Aggregat und Antrieb) direkt miteinander verbunden, wodurch 
die Vorteile einer intelligenten Steuerung, wie bei einem 
motorisierten Antrieb, mit dem hohen Drehmoment und der 
hohen Betriebsgeschwindigkeit von hydraulischen Antrieben 
kombiniert werden.

Für den Betrieb dieses Systems werden lediglich eine 
elektrische Stromversorgung und Steuersignale benötigt. 
Die Schnittstelle zum obigen Steuerungssystem kann nach 
Kundenwunsch konfiguriert werden, von diskreten Signalen 
bis hin zu jeder Art von Bussystemen.
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ANTRIEBE

4. FALLGEWICHTSANTRIEBE KFA

ERHARD hydraulische Kompakt-Fallgewichtsantriebe 
vom Typ KFa werden für ¼-Dreharmaturen eingesetzt. 
Sie schließen oder öffnen Armaturen zuverlässig an 
entscheidenden Stellen im Netzwerk, auch bei Ausfall der 
externen Antriebsenergie.

Die KFa-Antriebe bestehen aus einem Hydraulikzylinder 
mit integriertem Hydraulikkreislauf einschließlich Öltank 
und Motorpumpe. Ein Gegengewicht an einem Hebel dient 
als Energiespeicher. Das Gewicht wird mit der integrierten 
Hydraulikpumpe wieder angehoben.

ROHRBRUCHSICHERUNG MIT STAUPENDELEINRICHTUNG
Ein Rohrbruch wird durch eine zu hohe Durchflussmenge erkannt. Das Signal des zu hohen Durchflusses wird dann 
genutzt, um das Absinken des Fallgewichts auszulösen, die Armatur zu schließen und den Durchfluss im Notbetrieb zu 
stoppen.

ERHARD kann in die Steuerungseinheit beliebige 
Durchflussmesser, Drucksensoren oder 
Füllstandsanzeigen integrieren. Das Signal - 
mechanisch, hydraulisch oder elektrisch - dient zur 
Auslösung des Absinkens des Fallgewichts.

Wenn es um kompromisslose Sicherheit und 
Zuverlässigkeit im Falle eines Rohrbruchs geht, ist 
die ERHARD Staupendeleinrichtung eine zuverlässige 
Detektions- und Auslösemethode.

Sie besteht aus einem Staukörper mit einem Hebel , der 
ins Wasser ragt. Wenn die Durchflussgeschwindigkeit 
in der Rohrleitung den Auslösepunkt erreicht, wird 
der Staukörper in Strömungsrichtung geschoben 
und löst den Hydraulikkreislauf im Zylinder des 
Fallgewichtsantriebs aus, was zum Absinken des 
Fallgewichts führt.

Diese Sicherheitsarmaturen müssen stromabwärts 
mit einem geeigneten Be- und Entlüftungsventil 
ausgestattet sein, das nach dem Schließen der Armatur 
einen Unterdruck in der Rohrleitung verhindert.

EIGENSCHAFTEN
   Liefert beim Absenken die für den Betrieb 
erforderliche Energie.

   Steuerung über ein Magnetventil.
  Zweistufiges Schließgesetz.
   Stromregelventile, die Absinkphasen und 
-geschwindigkeit regeln, arbeiten unabhängig 
vom Druck in den Hauptleitungen.

   Drehmomentbereich 250 - 300.000 Nm  
(9 Antriebsgrößen).

   1/4-Dreharmaturtypen:
 - Doppelexzentrische Absperrklappen
 - Kugelhähne
 - Ringkolbenventile

   Beschichtung EKB-Kunststoffbeschichtung  
250 µm GSK.

EINSATZBEREICHE
KFa-Antriebe werden in 
Sicherheitsarmaturanwendungen eingesetzt:

   Turbinensicherheitsarmaturen:
 - Turbineneinlaufarmatur, Kugelhahn empfohlen 
 - Turbineneinlauf-Bypass, Kugelhahn empfohlen
 - Turbinenbypass, Schnellöffnungsfunktion, 

Ringkolbenventil empfohlen

   Druckleitung und Übertragungsleitungen:
 - Sicherheitsarmatur für Notschluss zur 

Rohrbruchsicherung, Absperrklappen 
empfohlen.

   Pumpstation:
 - umpenanfahrarmatur als ombinierte 

Anfahrarmatur und Rückschlagklappe, 
Kugelhahn empfohlen

   Grundablass:
 - Sicherheitsarmatur zum Notschluss bei 

Ausfall der Ablassarmatur oder bei einem 
Rohrbruch, Kugelhahn empfohlen.

   SYSTEMSICHERHEIT 

   KOMPAKTES DESIGN

   UNABHÄNGIG VON EXTERNEN 

ENERGIEQUELLEN

VORTEILE

WISSENSWERTi
Elemente zur Ausfallsicherung: 

   Leckageüberwachung durch 
dritten Grenztaster

   Manuelle Pumpe bei Stromausfall
   Druckbegrenzungsventil im 
Hydraulikaggregat

   Ölstandsanzeige
   Handschalter zum Auslösen des 
Antriebs

   3-Wege-Kugelhahn für manuelle 
Bedienung

   Sicherheitsschlösser an 
Stromregelventilen 

   Temperaturüberwachung
   Optionale 
Verriegelungsvorrichtung, um 
die versehentliche Bewegung des 
Antriebs zu verhindern

Kompakte Ausführung:
   Hydraulikaggregat mit integriertem Öltank & 
im Antrieb eingebauter Elektropumpe.

   Hydraulische Kräfte werden innerhalb der 
Armatur aufgenommen & gestützt, keine 
Übertragung auf das Bauwerk.

   Der Steuerblock wird mit wenigen 
Schläuchen direkt auf dem Zylinder montiert.

Einstellbare Schließgesetze:
   Jedes der 2 Schließphasen (0-70 % &  
70-100 %) kann separat eingestellt werden.

   Hochwertige, vom Druck in der Rohrleitung 
unabhängig arbeitende Stromregelventile.

   Präzise Anpassung an die 
Betriebsbedingungen.

Grenztaster:
   3 Grenztaster: OFFEN, GESCHLOSSEN,  
90% OFFEN.

   Ungewolltes Absinken des Gewichtes wird 
durch den zusätzlichen Grenztaster  
(90% offen) registriert. Er schaltet automatisch 
die Motorpumpe ein und setzt das System in 
die OFFENE Position zurück.  
Auf diese Weise kann ein internes Leck 
kompensiert werden.
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WARUM 
TALIS?

ENGINEERING
Unsere Armaturen werden in unseren Werken entwickelt, 
ausgeführt, hergestellt und überprüft. Bei der Produktentwicklung 
berücksichtigen wir die Strömungs- und Strukturmechanik  
sowie deren Verbindung, insbesondere die Berücksichtigung des 
resultierenden Drehmoments.

Ziel der strömungsmechanischen Betrachtungen ist es, 
die strömungsrelevanten Parameter zu bestimmen; der 
Durchflussfaktor (Kv-Wert) ist das Hauptergebnis. Die 
Berechnungen werden für verschiedene Betriebsbedingungen 
durchgeführt, woraus sich die entsprechenden Kv-Kurven und 
Druckverlustkurven ableiten lassen. Zusätzlich zu den Kv-Werten 
stützen wir uns bei der Ausführung und Formgebung der zentralen 
Armaturelemente (z. B. Scheibe von Absperrklappen, Zylinder von 
Ringkolbenventil oder Kegelauslassschiebern) auf Iterationen von 
strömungs- und strukturmechanischen Berechnungen. Auf diese 
Weise optimieren wir Durchfluss und Turbulenz und minimieren 
das Risiko von Kavitation und Vibrationen.

Alle TALIS Armaturenausführungen werden durch Spannungs-
Dehnungs-Berechnungen auch auf ihre Strukturmechanik hin 
überprüft. Grundlage für diese Berechnungen strukturelle 
Analysen (FEA), die mit statischen und mechanischen Richtlinien 
und Normen wie FKM, verschiedenen DIN- oder ISO-Normen und 
AD 2000 verglichen wird.

PRÜFKAPAZITÄTEN
In unserem eigenen Forschungs- und Prüflabor führen wir seit Jahrzehnten strömungsmechanische Untersuchungen 
durch. Auf diese Weise validieren wir unsere Simulationen und Berechnungen für Neuentwicklungen sowie für 
kundenspezifische Produkte, was die Sicherheit und Zuverlässigkeit unserer Produkte gewährleistet.

Prüfumfang in unseren Einrichtungen:

STRÖMUNGSMECHANIK:
 Ermittlung von Druckverlustbeiwerten, Regelverhalten und definierten Leistungsdaten von Armaturen bis DN 1200.
 Untersuchung des Kavitationsverhaltens von Armaturen.
 Skalierte Modelle zur Vorhersage des Fließverhaltens des Produkts in Originalgröße.

MECHANISCHE FORSCHUNG:
 Zyklusprüfung zum Verschleißverhalten von mechanisch und hydraulisch belasteten Bauteilen.
 Getriebewirkungsgrad bei Lastmomenten von bis zu 65000 Nm.
  Mit Berstprüfungen mit Drücken bis zu 500 bar kann die Festigkeit von sicherheitsrelevanten Armaturen 
nachgewiesen werden.
 Kraft- und Drehmomentmessungen.

Differenzdruck, Durchfluss, Hub, Öffnungsgrad, Drehmoment und Kraft werden mit elektronischen Messumformern 
erfasst, digital verarbeitet und ausgewertet.

PROJEKTLEITUNG
Unser erfahrenes Vollzeit-
Projektmanagementteam bei 
TALIS bietet Projektunterstützung 
von Anfang bis Ende, wobei 
es Konstruktion, Produktion, 
Lieferzeit und Qualität verfolgt 
und dabei in engem Kontakt mit
unseren Kunden steht. Wir haben 
Erfahrung mit Werks- und Vor-
Ort-Abnahmen, die ebenfalls vom 
Projektleiter koordiniert werden.

Experten für  
SICHER-
HEITSAR-
MATUREN

70+ JAHRE 
ERFAHRUNG MIT 
WASSERKRAFT

ENGINEERING
PRÜFUNG 
PROJEKTLEITUNG

Mitglied von
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WARUM 
TALIS?

SERVICE
UNSER LEISTUNGSUMFANG
Unser Serviceteam bietet Vor-Ort-Service wie Montage, 
Inbetriebnahme, Wartung und kleinere Reparaturen an.

Größere Reparaturen und Überholungen werden in unserem Werk 
durchgeführt. Wir kümmern uns um die Demontage und den 
Transport der Armaturen zu unseren Anlagen. Nach Abschluss der 
Überholung montieren unsere Servicetechniker die Armaturen vor 
Ort und nehmen sie in Betrieb.

REPARATUREN UND GENERALÜBERHOLUNGEN IM WERK
In unserem Werk in Heidenheim führen wir jährlich rund 290 
Reparaturen durch und garantieren die Verwendung der originalen 
Konstruktionsunterlagen, Materialpaarungen und Ersatzteile.

Für Armaturenreparaturen steht Ihnen unser moderner 
Maschinenpark zur Verfügung. Profitieren Sie von den folgenden 
Leistungen:

 Sandstrahlen, Beschichten und mechanische Nachbearbeitung 
    der Komponenten.

 Austausch von Original-Ersatz- und Verschleißteilen.

 Reparatur von elektrischen Antrieben und Getrieben.

  Hydrostatische, mechanische und elektrische Funktions- und 
Qualitätsprüfungen.

 Herstellung von Schweißkonstruktionen.

 Rissprüfung.

VORHER

NACHHER

290 Reparaturen 

JÄHRLICH

PN 

>160 BAR

WELTWEITE 
ERFAHRUNG

SERVICE
REPERATUR
GENERALÜBERHOLUNG

Unsere Armaturen können mehrfach überholt werden.  
Dadurch wird die normale Lebenserwartung von Jahrzehnten vervielfacht.

WIEDERVERWENDUNG



TALSPERREN UND  
WASSERKRAFTWERKE
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NAHER OSTEN
Khoda-Afarin-Talsperre (2018)

 

Die Khoda-Afarin-Talsperre dient der 
Stromerzeugung aus Wasserkraft und der 
Bewässerung.  
Der Kegelauslassschieber für den Grundablass 
wurde speziell für diese Anwendung 
entwickelt und ausgeführt und ist an 
Kundenanforderungen angepasst.

WICHTIGE FAKTEN:
Kapazität: 102 MW

Ausgelegt für die Bewässerung von 75.000 

Hektar.

 
  PRODUKTLISTE 
   2x Kegelauslassschieber DN 2000 PN 10, für 
Unterwassereinsatz.

   Sicherheitsarmatur in Turbinenbypass.

   Diese Armaturen wurden speziell für diese 
Anwendung entwickelt und ausgeführt.

DEUTSCHLAND
Biggetalsperre (2001)

 

Der Biggesee dient in erster Linie der 
Wasserspeicherung für das Ruhrgebiet und dem 
Hochwasserschutz. 
Die ersten Erhard-Armaturen wurden 2001 
montiert.  
Im Jahr 2021 wurden die Armaturen komplett 
überholt.. Sie sind innen mit EPC (Epoxid-
Polymer-Ceramic) beschichtet, das sehr 
beständig gegen abrasives Rohwasser ist, wie 
es in der Ruhr vorkommt.

WICHTIGE FAKTEN:
Kapazität: 17,6 MW, 3x Francis-Turbinen

  PRODUKTLISTE 
   Ringkolbenventile DN 2200 / 1800 mit 
Belüftungseinheit am Grundablass. 

   Doppelexzentrische Absperrklappen  
DN 1800. 

   Beide Armaturtypen wurden im Jahr 2021 
überholt.

RE
FE

RE
NZ

EN
Wir haben an Projekten für Talsperren und Wasserkraftwerke in der ganzen Welt mitgewirkt.

Wir möchten Ihnen einige unserer Referenzanlagen zeigen.
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AUSTRALIEN
Warragamba-Talsperre (2004-2020)

 

Die 65 Kilometer westlich von Sydney gelegene 
Warragamba-Talsperre ist eine der größten Talsperren 
der Welt für die Wasserversorgung von Haushalten.

27 km doppelte parallele Rohrleitungen befördern 
das Wasser von der Warragamba-Talsperre 
zur Aufbereitung und sichern bis zu 80% der 
Wasserversorgung von Sydney. Water NSW hat ein 
Projekt zur Nachrüstung wesentlicher Armaturen 
entlang dieser Versorgungsleitung durchgeführt, 
um den Schutz und die Sicherheit dieser Anlage zu 
gewährleisten.

WICHTIGE FAKTEN:
Wasserversorgung von mehr als 5 Millionen Menschen 

Seegebiet: 75 km²

Gesamtbetriebskapazität: 2.027 Millionen m³

  PRODUKTLISTE 
   Doppelexzentrische Absperrklappen  
DN 900-2100 PN 16 mit elektrischen Antrieben als 
Absperrarmatur für die Wartung

   Doppelexzentrische Absperrklappen  
DN 2100-2400 PN 10 und PN 16 mit 
Fallgewichtsantrieb zur Rohrbruchsicherung

INSEL MADEIRA
Calheta III (2020)
Pumpspeicherkraftwerk

 

Bau einer neuen Talsperre auf 1.345 m Höhe mit 
einer Kapazität von 1.000.000 m³, sowie eines 
Pufferspeichers mit einer Kapazität von 70.000 m³ 
auf 654 m Höhe. Calheta III deckt 20% des 
Strombedarfs von Madeira.

Überschüssige Windenergie, die in Zeiten 
geringerer Nachfrage erzeugt wird, liefert Energie 
für die Pumpstation, um das Wasser mit 3 Pumpen 
(je 5 MW) zurück zur Talsperre zu pumpen.

WICHTIGE FAKTEN:

Kapazität: 2 Pelton-Turbinen mit je 15 MW.

3,6 km Hochdruckleitung (70 bar)

  PRODUKTLISTE 
   Kugelhähne DN 500 PN 100 mit 
Fallgewichtsantrieb zum Anfahren der Pumpe

   Kugelhähne DN 600 PN 16 mit elektrischem 
Antrieb als Absperrarmaturen

TÜRKEI
Otluca II (2020)
Wasserkraftwerk

 

Otluca-1 & 2 HEPP ist ein Wasserkraftwerk am 
Dragon Creek in der Provinz Mersin in der Türkei. 
Die Inbetriebnahme erfolgte 2011. Im Jahr 2020 
tauschte Erhard wesentliche Sicherheitsarmaturen 
eines anderen Fabrikats aus.  

WICHTIGE FAKTEN:

Kapazität: 3 Francis-Turbinen, insgesamt 6 MW 

Wassersäule von 28 Metern, Abfluss 8 m³/s

  PRODUKTLISTE 
   Doppelexzentrische Absperrklappen DN 
1600 PN 10 mit Fallgewichtsantrieb KFa für 
Turbineneinlauf.

   Kugelhähne und Ringkolbenventile DN 200 
PN 10 für Bypass.

   Weichdichtende Absperrschieber DN 125 
PN 16.

   Twin-Air Be- und Entlüftungsventile DN 150 
PN 16

  Pass- und Ausbaustücke DN 150-1600.

DEUTSCHLAND
Talsperre Wendefurth (2009)

 

Die Talsperre Wendefurth dient dem 
Hochwasserschutz und der Energieerzeugung. 
Das Ringkolbenventil mit einer Nennweite 
von zwei Metern und einem Gewicht von 
40 Tonnen wurde per Schwertransport auf die 
zweitägige Reise nach Heidenheim geschickt. 
Neben den Reparaturarbeiten wurde auch die 
Gesamtausführung optimiert. Nach Abschluss 
der Überholung wurde die Armatur zurück 
transportiert und vom Erhard-Serviceteam 
wieder in Betrieb genommen. 

WICHTIGE FAKTEN:

Kapazität: 1 Kaplan-Turbine, 870 kW. 

  PRODUKTLISTE 
   Überholung eines Ringkolbenventils für den 
Ablass DN 2000 PN 10, das ursprünglich 
1967 montiert wurde. 
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NORWEGEN
Oksebotn (2020)
Wasserkraftwerk

 

Das Kraftwerk Oksebotn wurde 1988 in der 
Gemeinde Voss im Bezirk Vestland/Norwegen 
fertiggestellt. 
Das Kraftwerk wird durch einen 1,6 km langen 
Stollen vom Regulierungsstausee in Stora 
Volavatnet versorgt. Die Kapazität des Stausees 
beträgt 56,6 Mio. m³, und das Wasser wird durch 
einen 180.000 m³ großen Steinschüttdamm 
gestaut.

WICHTIGE FAKTEN:
Kapazität: 1 Francis-Turbine, 11 MW. 

Fallhöhe: 125 m

Strom für ca. 3.000 Haushalte 

  PRODUKTLISTE 
   Kugelhahn DN 1200 PN 16 
mit Fallgewichtsantrieb als 
Turbineneinlaufarmatur 

   Austausch der 1988 montierten Armatur.

SPANIEN
Minicentral Valmayor (2017)

 

Das Mini-Wasserkraftwerk ermöglicht 
die energetische Nutzung des gesamten 
Durchflusses aus dem Valmayor-
Stausee in die daneben liegende 
Trinkwasseraufbereitungsanlage.

WICHTIGE FAKTEN:
Kapazität: 1 Turbine, 800 kW. 

Strom für ca. 7.500 Bewohner

  PRODUKTLISTE 
   Ringkolbenventile DN 800 PN 16 mit 
Belüftungseinheit in Grundablassposition.

LIECHTENSTEIN
Samina (2014)
Pumpspeicherkraftwerk

 

Das ursprüngliche Samina-Speicherkraftwerk 
ging 1949 erstmals in Betrieb. Im Jahr 2014 
wurde es in ein Pumpspeicherkraftwerk 
umgewandelt. 
Bei geringem Energieverbrauch 
Energieüberschuss durch Windturbinen wird 
das Wasser zurück in den Stausee gepumpt.

WICHTIGE FAKTEN:
Kapazität: 2 Pelton-Turbinen, je 7,3 MW,  
2 Pumpen je 5 MW.

2,1 km Hochdruckleitung mit einem 
Betriebsdruck von 83 bar 

  PRODUKTLISTE 

   Kugelhähne DN 300 PN 10.

   Kugelhähne DN 400 PN 100.

   Überholung von 3 Armaturen DN 300 PN 100 
(22 Jahre alt).

   2x Ringkolbenventile RKVP DN 200 PN 25 mit 
Belüftungseinheit in Pumpenbypass

DEUTSCHLAND
Kinzigtalsperre (2021)

 

Die Kinzigtalsperre dient 
dem Hochwasserschutz, der 
Niedrigwasseraufhöhung und der 
Stromerzeugung. Die Kinzigtalsperre fasst bis 
zu 7,2 Millionen Kubikmeter Wasser. 
 Ein Ringkolbenventil DN 400 sorgt dafür, 
dass die von der Landesregierung geforderte 
Pflichtwasserabgabe der Talsperre auch bei 
einem Turbinenausfall sichergestellt ist, damit 
die Kinzig nicht austrocknet.  
Wenn die Turbine ausfällt, öffnet sich die 
Armatur; die Anforderung lautet derzeit 
0,5-1m³/Sek.

WICHTIGE FAKTEN:
Zweck: Wasserstandsregelung.

  PRODUKTLISTE 
   Überholtes Ringkolbenventil DN 400 PN 10, 
ursprünglich geliefert im Jahr 1982. Die 
Armatur wird für die Pflichtwasserabgabe 
verwendet.
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REFERENZLISTE - TALSPERREN UND WASSERKRAFTWERKE
PROJEKT LAND JAHR WICHTIGSTE GELIEFERTE PRODUKTE

Canning-Talsperre Australien 2021 Doppelexzentrische Absperrklappen

Wungong-Talsperre Australien 2021 Doppelexzentrische Absperrklappen

Waimea-Talsperre Neuseeland 2021 Doppelexzentrische Absperrklappen, Pass- und Ausbaustücke

Wahnbachtalsperre Deutschland 2021 Ringkolbenventil (plus Wartungsvertrag)

Granetalsperre Deutschland 2021 Doppelexzentrische Absperrklappen, Be- und Entlüftungsventile, Schieber

Warragamba-Talsperre II Australien 2020 Doppelexzentrische Absperrklappen & zentrische Absperrklappen

Horstseetalsperre Deutschland 2019 Ringkolbenventile & Schieber

Wasserkraftwerk Oksebotn Norwegen 2019 Kugelhähne

Deer-Creek-Talsperre USA 2018 Ringkolbenventile

SDCWA Rancho Hydro USA 2018 Ringkolbenventile

Steinbachtalsperre Deutschland 2017 Kugelhähne, Absperrklappen, Be- und Entlüftungsventile & 
Ringkolbenventile

Wasserkraftwerk Normandia Ecuador 2017 Absperrklappen, Pass- und Ausbaustücke & Ringkolbenventile

Jackson-Talsperre USA 2017 Kugelhähne & Ringkolbenventile

Khoda-Afarin-Talsperre Naher Osten 2017 Kegelauslassschieber

Pumpspeicherkraftwerk Calheta III Insel Madeira 2017 Kugelhähne

Warragamba Staudamm Australien 2017 Absperrklappen

Wasserkraftwerk Las Cruces Spanien 2014 Doppelexzentrische Absperrklappen

Pumpspeicherkraftwerk Samina Liechtenstein 2014 Kugelhähne & Ringkolbenventile

Wasserkraftwerk Dulhasti Indien 2014 Ringkolbenventile & Be- und Entlüftungsventile

Wasserkraftwerk Baglihar I & II Indien 2014 Kugelhähne & Be- und Entlüftungsventile

Wasserkraftwerk Piedilago Italien 2012 Doppelexzentrische Absperrklappen

Kopswerke Österreich 2011 Ringkolbenventile

Dasque Creek Kanada 2011 Ringkolbenventil mit Belüftung

Gondomar (Pego negro) Portugal 2010 Kegelauslassschieber

Wasserkraftwerk Peuffeyre Schweiz 2010 Kugelhähne

Wasserkraftwerk Hieflau Österreich 2009 Kegelauslassschieber

Talsperre Bautzen Deutschland 2009 Ringkolbenventile mit Belüftung

Shannon-Creek-Talsperre Australien 2008 Kegelauslassschieber

Papadia-Talsperre Griechenland 2008 Kegelauslassschieber

Avon-Talsperre Australien 2007 Kegelauslassschieber

Talsperre Neunzehnhain Deutschland 2007 Ringkolbenventile, Absperrklappen, Be- und Entlüftungsventile, Pass- und 
Ausbaustücke, Schieber

Zeta-Talsperre Naher Osten 2007 Ringkolbenventile, Absperrklappen, Be- und Entlüftungsventile, Pass- und 
Ausbaustücke, Schieber

Bradon-Talsperre Naher Osten 2006 Kegelauslassschieber

PROJEKT LAND JAHR WICHTIGSTE GELIEFERTE PRODUKTE

Stausee Ahausen Deutschland 2006 Kegelauslassschieber & Schieber

Talsperre Saidenbach Deutschland 2005 Ringkolbenventile mit Belüftung, Absperrklappen, Be- und 
Entlüftungsventile, Schieber

Nagoldtalsperre Deutschland 2004 Kegelauslassschieber

Warragamba-Talsperre Australien 2004 Doppelexzentrische Absperrklappen

Damm des 17. April Naher Osten 2001 Doppelexzentrische Absperrklappen

Sösetalsperre Deutschland 2000 Ringkolbenventile (Bodenauslauf mit Belüftung) & Pass- und Ausbaustücke

Poza-Honda-Talsperre Ecuador 1999 Kegelauslassschieber

Gemenchem-Talsperre Malaysia 1999 Kegelauslassschieber

Möhnetalsperre Deutschland 1999 Ringkolbenventile (Bodenauslauf mit Belüftung) & Pass- und Ausbaustücke

Okertalsperre Deutschland 1999 Ringkolbenventile (Bodenauslauf mit Belüftung)

Pumpspeicherkraftwerk Goldisthal Deutschland 1998 Kegelauslassschieber

Lingesetalsperre Deutschland 1998 Ringkolbenventile (Bodenauslauf mit Belüftung)

Odertalsperre Deutschland 1998 Ringkolbenventile (Bodenauslauf mit Belüftung)

Wahnbachtalsperre Deutschland 1998 Ringkolbenventile (Bodenauslauf mit Belüftung)

Bevertalsperre Deutschland 1997 Ringkolbenventile (Bodenauslauf mit Belüftung)

Hana-Talsperre Naher Osten 1996 Kegelauslassschieber

Shahid-Rajaee-Talsperre Naher Osten 1996 Kegelauslassschieber

Wasserkraftwerk Tapada Portugal 1995 Kegelauslassschieber

Urfftalsperre Deutschland 1993 Ringkolbenventile (Bodenauslauf mit Belüftung)

Evretou-Talsperre Zypern 1985 Kegelauslassschieber

Wasserkraftwerk Eidisverkid Färöer Inseln 1985 Kegelauslassschieber

Wasserkraftwerk Wegscheid Österreich 1984 Kegelauslassschieber

Rio-Yacambu-Talsperre Venezuela 1981 Kegelauslassschieber

Wasserkraftwerk Bodendorf Niederlande 1980 Kegelauslassschieber

Talsperre Kleine Kinzig Deutschland 1979 Kegelauslassschieber

Primstalsperre, Nonnweiler  Deutschland 1979 Kegelauslassschieber

Wehebachtalsperre Deutschland 1979 Kegelauslassschieber

Wasserkraftwerk Sima Norwegen 1979 Kegelauslassschieber

Schlichemtalsperre Deutschland 1978 Kegelauslassschieber

Odertalsperre Deutschland 1974 Ringkolbenventile (Bodenauslauf mit Belüftung)

Twistetalsperre Deutschland 1973 Kegelauslassschieber

Poza-Honda-Talsperre Ecuador 1972 Kegelauslassschieber

Okertalsperre Deutschland 1954 Ringkolbenventile (Bodenauslauf mit Belüftung)

REFERENZLISTE - TALSPERREN UND WASSERKRAFTWERKE



ERHARD GmbH & Co. KG
Postfach 1280

D-89502 Heidenheim
Meeboldstraße 22

D-89522 Heidenheim

Telefon: +49 7321 320-0
Telefax:  +49 7321 320-491

info@talis-group.com
www.erhard.de

Hinweis: Informationen und Spezifikationen können jederzeit ohne Mitteilung geändert werden.
Copyright: Kein Kopieren ohne ausdrückliche schriftliche Genehmigung von TALIS.

TALIS ist eine eingetragene Marke.
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